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Vitejte ve sveteé Esco.

Willkommen in der Welt von Esco.
Benvenuti nel mondo della Esco.
Witamy w Swiecie Esco.
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Kreativni program

Protoze se Esco vzdy snazi odliSit od ostatnich, ma vlastni
kreativni program. V tomto programu mate moznost vyuzit své
invence k realizaci Vasi originalni a jedinecné podlahy.

Kreativ-Programm

Was macht den Unterschied von FuRboden zu FuRboden aus?
Ein HolzfuRboden nach Mal! Stellen Sie sich lhren Wunsch-
FuBRboden zusammen! Mit den vielen Mdglichkeiten der
Farbgebung oder der Anderung der Oberflichenbeschaffenheit
kdnnen Sie lhrem Boden eine ,eigene Note*“ verpassen.

Programma creativo

Siccome la Esco cerca continuamente di distinguersi dagli altri,
ha introdotto un proprio programma creativo. Avete la possibilita
di sfruttare il vostro talento per realizzare un pavimento unico ed
originale.

Program kreatywny

Poniewaz Esco stara sie zawsze odréznia¢ od innych, ma
wtasny program do projektowania. W tym programie mozna
wykorzysta¢ wtasng inwencje do realizacji wtasnej oryginalnej
i wyjatkowej podtogi.
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Originalni Polyx tvrdy voskovy olej
a topcoating

Tvrdy voskovy olej a Topcoating je vysoce kvalitni olej, diky
kterému uz neni nutna zadna dalsi Gprava.

Original Hartwachs-Ol und Topcoating

Massivholzdielen und Fertigparkett werden mit dem Original
Polyx Hartwachs-Ol veredelt. Das Ergebnis ist ein wohnfertig
endbehandelter HolzfuBboden. Eine Erstpflege ist nicht
notwendig!

Polyx, olio cera duro originale e strato di
finitura

Lolio ceradurooriginaleelo stratodifinituraeunolio ad altissima
qualita grazie al quale non occorre alcun altro trattamento.

Oryginalny twardy olej woskowy Polyx
I topcoating

Twardy woskowy olej i Topcoating to wysokiej jakosci olej, dzieki
ktéremu juz nie jest konieczne zadne dalsze wykanczanie.

Vsechny fotky podlah v tomto katalogu maji pouze informativni charakter.
Alle Bilder in diesem Katalog zeigen lediglich Beispiele fiir Produkte und Farben.

Tutte le immagini dei pavimenti presenti in questo catalogo hanno un carattere esclusivamente
informatico.

Wszystkie fotografie w niniejszym katalogu majg charakter wytgcznie informacyjny.
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Drevené podlahy jsou nejvétsim kusem nabytku ve VaSem domé. ..
HolzfulRboden sind einfach das grolste Mobelstiick. ..

Il pavimento in legno e il mobile piu grande della vostra casa...
Drewniane podtogi sa najwiekszym meblem w Panstwa domu..

Masivni Esco podlahy

Dubové podlaha je klasika dfevénych podlah. Zadna jina podlaha nedoda
mistnosti tolik tepla domova. Je zndmo, Ze dubova podlaha mé pozitivni
vliv na ovzdusiv mistnosti. Dfevéné Esco podlahy jsou ekologicky vyrobek,
ktery se Vam bude libit po mnoho let.

Technické parametry masivnich podlah

Evropsky dub.

Tloustka: 14mma 20 mm.

Sifka: 150 az 185mm (jiné $ifky jsou na poptévku).

Napadajici délky: 40 % (400-1650 mm), 60 % (1700-2800 mm).
Produktové fady: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial, Pelgrim,
Karel IV, Harfa, Harfa Vintage, Soft Tone.

Povrchovd (Gprava: brouseni, kartacovani, lehké kartacovani,
postarseny charakter, katrovani, ruéni opracovani.

Dostupné styly: Elegance, Superb, Classic, Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage a Soft Tone maji specidlni
vzhled a design. Styl dfeva je neménny.

» Vyroba je zakoncena tvrdym voskovym olejem a ochrannym top-
coatingem.

» Navybérazz8 odstind u jednotlivych produktovych fad.

» PEFC, CE nebo POV, Cfl.S1, BfL.S1, DIBt.

3vrstvé a 2vrstvé Esco podlahy

Tyto vicewrstvé podlahy jsou vhodné jak pro novou vystavbu, tak

i renovaci a rovnéz je mozno je pouzit pro podlahové topeni. Vicevrstvé

Esco podlahy jsou vzhledové stejné jako masivni podlahy. Nejddlezitéjsi

prvky jako je tridén, olej a povrchova lprava jsou u vicevrstvych a masivni

podlah naprosto totozné. Tyto podlahy jsou vyrabény z ekologickych,

evropskych materialli.

Technické parametry 3vrstvych a 2vrstvych podlah

3VRSTVA PODLAHA

Naslapna vrstva: Evropsky dub.

Tloustka: 12, 14 a 15mm.

Sirka: 155 az 190 mm.

Délka: fixni délka od 1800-2400 mm, délky jsou vzdy samostatné baleny.

2VRSTVA PODLAHA

Naslapna vrstva: Evropsky dub.

Tloustka: 15a 20 mm.

Sitka: 155 az 245 mm.

Délka: napadajici délka od 12002400 mm.

Produktové fady: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial, Pelgrim,
Karel IV, Harfa, Harfa Vintage, Soft Tone.

Povrchova Uprava: brouseni, kartacovani, lehké kartacovani,
postarseny charakter, katrovani, rucni opracovani.

Dostupné styly: Elegance, Superb, Classic, Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage a Soft Tone maji specialni
vzhled a design. Styl dfeva je neménny.

Vyroba je zakoncena tvrdym voskovym olejem a ochrannym
top-coatingem.

Na vybér az z 8 odstindi u jednotlivych produktovych fad.

PEFC, CE nebo POV, Cfl.SL, DIBt.

Esco Massivholzdielen

Die massive Landhausdiele ist der Klassiker unter den Holzbdden. Kein
anderer Bodenbelag strahlt eine solche Lebendigkeit in den eigenen vier
Wanden aus und auch lange schon weiR man um die positive Auswirkung
auf die Raumluft durch den Werkstoff Holz. Die natiirliche Eigenschaft,
Feuchtigkeit aus der Umgebung abzugeben und aufzunehmen und somit
das Gleichgewicht der Luftfeuchte zu beeinflussen wirkt sich spiirbar aus.
Technische Daten unserer Massivholzdielen

Europaische Eiche.

Starke: 14mm und 20 mm.

Breitenspektrum: 150 - 185mm (andere Breiten auf Anfrage).

Fallende Léngen: 40 % (400-1650 mm), 60 % (1700-2800 mm).
Verfiighare Produktserien: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial,
Pelgrim, Karel IV, Harfa, Harfa Vintage, Soft Tone.

Oberflache: geschliffen, gebiirstet, leicht gebiirstet, gealtert, sagerau,
handbearbeitet.

Verfiigbare Stile: Elegance, Superb, Classic, Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage und Soft Tone haben spezielle
Optik und Design.

» Wohnfertig endbehandelt mit der originalen Hartwachs-0l Oberfléche.
u bis zu 8 Standardfarben je Produktserie.

a PEFC, CE, DOP, Cfl.S1, Bfl.SL, DIBt.

Esco 3-Schicht und 2-Schicht Landhausdiele

Fertigparkett liegt natirlich aufgrund seiner Eigenschaften immer im
Trend. Ob fiir FuRbodenheizung oder verschiedenste

Aufbauhdhen im Renovierungsbereich oder Neubau. Die Mdglichkeiten
lassen wenige Winsche offen. Mit unserer neuen Produktionsstétte
fiir Fertigparkett sind wir in der Lage HolzfuRbdden so herzustellen,
dass Sie nicht merken ob Sie z.B. auf einer gealterten Massiv- oder
Fertigparkettdiele stehen.

Technische Daten unseres Fertigparketts

3-SCHICHT

Deckschicht aus europaischer Eiche.

Starke: 12, 14 und 15mm.

Breite: 155 - 190 mm.

Langen: 1800-2400 mm Fix, separat pro Lénge verpackt.

2-SCHICHT

Deckschicht aus europaischer Eiche.

Starke: 15 und 20mm.

Breite: 155 - 245mm.

Léngen: Fallende Langen von 1200-2400 mm.

Verfiigbare Produktserien: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial,
Pelgrim, Karel 1V, Harfa, Harfa Vintage, Soft Tone.

Oberflache: geschliffen, gebiirstet, leicht gebiirstet, gealtert, sagerau,
handbearbeitet.

Verfiigbare Stile: Elegance, Superb, Classic, Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage und Soft Tone haben Speziale
Optik und Design.

Wohnfertig endbehandelt mit der originalen Hartwachs-0l Oberfléche.
bis zu 8 Standardfarben je Produktserie.

PEFC, CE, DOP, Cfl.S1, DIBt.

Pavimenti in legno massiccio della ESCO

Il pavimento in quercia & un classico dei pavimenti in legno. Nessun altro
materiale emana nelle stanze tanto calore di casa quanto la quercia. E’
ben noto che il pavimento in quercia ha un effetto benefico sull'atmosfera
della stanza. | pavimentiin legno della Esco sono prodotti ecologici che vi
piaceranno anche dopo molti anni.

Parametri tecnici dei pavimenti in legno massiccio

» Quercia europea.

Spessore: 14mm e 20mm.

Larghezza: 150-185 mm (altre larghezze disponibili su richiesta).
Lunghezze fasci variabili: 40 % (400-1.650 mm), 60% (1.700-2.800 mm).
Serie di prodotto: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial, Pelgrim, Karel
IV, Harfa, Harfa Viintage e Soft Tone.

Trattamento superficiale: levigatura, spazzolatura, spazzolatura fine,
aspetto invecchiato, taglio sega e lavorazione a mano.

Stili disponibili: Elegance, Superb, Classic e Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage e Soft Tone hanno I'aspetto ed
il design speciali. Lo stilo del legno rimane invariato.

I ciclo produttivo termina con I'applicazione dell’olio cera duro e di uno
strato di finitura protettiva.

Si puo scegliere da ben 8 sfumature delle singole serie di prodotto.
PEFC, CE oppure DOP, Cfl.S1, Bfl.S1 e DIBt.

Pavimenti ESCO a 3 strati ed a 2 strati

Questa tipologia di pavimenti a piu strati & adatta sia a costruzioni nuove
sia a quelle ristrutturate e puo essere usata anche per il riscaldamento
a pavimento. L'aspetto dei pavimenti Esco a piu strati e identico a quello
dei pavimento in legno massiccio. Le caratteristiche pil salienti dei
pavimenti a pill strati, tipo selezione, olio e trattamento superficiale, sono
assolutamente identiche a quelle dei pavimenti in legno massiccio. | detti
pavimenti vengono prodotti in materiale europeo ecologico.

Parametri tecnici dei pavimenti a 3 strati ed a 2 strati

PAVIMENTO A 3 STRATI

Superficie calpestabile: Quercia europea.

Spessore: 12, 14 e 15mm.

Larghezza: 155-190mm.

Lunghezza: lunghezza fissa 1.800-2400mm, lunghezze diverse si
trovano sempre in confezioni separate.

PAVIMENTO A 2 STRATI

Superficie calpestabile: Quercia europea.

Spessore: 15e20mm.

Larghezza: 155-245mm.

Lunghezza: lunghezze fasci variabili 1.200-2.400 mm.

Serie di prodotto: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial, Pelgrim, Karel
IV, Harfa, Harfa Vintage e Soft Tone.

Trattamento superficiale: levigatura, spazzolatura, spazzolatura fine,
aspetto invecchiato, taglio sega e lavorazione a mano.

Stili disponibili: Elegance, Superb, Classic e Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage e Soft Tone hanno Iaspetto ed
il design speciali. Lo stilo del legno rimane invariato.

Il ciclo produttivo termina con l'applicazione dell'olio cera duro e di uno
strato di finitura protettiva.

Si pud scegliere da ben 8 sfumature delle singole serie di prodotto.
PEFC, CE oppure DOP, Cfl.S1 e DIBt.

Podtogi z masywu ESCO

Podtoga debowa to lasyka podtog drewnianych. Zadna inna podtoga
nie wniesie do pomieszczeniu tyle ciepta. Znanym faktem jest, ze debowa
podtoga ma pozytywny wptyw na atmosfere w pomieszczeniu. Drewniane
podtogi Esco sa wyrobem ekologicznym, ktory bedzie sie Panstwu
podobac przez wiele lat.

Parametry techniczne podtog

Dab europejski.

Grubos¢: 14mmi20mm.

Szerokos$¢: od 150 do 185mm (inne szerokosci na zapytanie).

Mix dtugosci: 40 % (400-1650 mm}, 60 % (1700-2800 mm).

Linie produktowe: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial, Pelgrim, Karel
IV, Harfa, Harfa Viintage, Soft Tone.

Wykonczenie  powierzchni: ~ szlifowanie, szczotkowanie,
szczotkowanie, patynowanie, faktura ciecia pita, obrébka reczna.
Dostepne style: Elegance, Superb, Classic, Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage i Soft Tone maja specjalny
wyglad i wzory. Styl drewna jest niezmienny.

Produkcje zakarcza olejowanie przy zastosowaniu twardego oleju
woskowego i wykoriczenie przy pomocy ochronnego top-coatingu.

lekkie

» Do wyboru az 8 kolorow w poszczegolnych liniach produktowych.

» PEFC, CE lub DOP, Cfl.S1, Bfl.S1, DIBt.

Podtogi ESCO 3-warstwowe i 2-warstwowe

Podtogi wielowarstwowe nadaja sie do nowego budownictwa, maja
tez zastosowanie przy remontach, moga by¢ rowniez stosowane
z ogrzewaniem podtogowym. Wielowarstwowe podtogi Esco wygladaja
tak samo, jak podtogi z masywu. Najwazniejsze elementy wykoriczenia,
czyli sortowanie, olej i wykoriczenie powierzchni, w przypadku podtog
wielowarstwowych i zmasywu, s identyczne. Podtogi te sa produkowane
zekologicznych i europejskich materiatow.

Parametry techniczne podtdg 3-warstwowych
i2-warstwowych

PobtoGA 3-WARSTWOWA

Warstwa licowa: Dab europejski.

Grubosé: 12, 141 15mm.

Szerokos¢: od 155 do 190 mm.

Dtugosc: stata dtugos¢ od 1800 do 2400mm, poszczegdlne dtugosci sa
pakowane osobno.

PoDLOGA 2-WARSTWOWA

Warstwa licowa: Dab europejski.

Grubos¢: 151 20mm.

Szerokos¢: od 155 do 245mm.

Dtugosc: mix dtugosci od 1200 do 2400 mm.

Linie produktowe: Bohemia, Chateau, Moravia, Kolonial, Pelgrim, Karel
IV, Harfa, Harfa Vintage, Soft Tone.

Wykonczenie  powierzchni:  szlifowanie, ~ szczotkowanie,
szczotkowanie, patynowanie, faktura ciecia pita, obrobka reczna.
Dostepne style: Elegance, Superb, Classic, Original.

Bohemia, Moravia, Karel IV, Harfa Vintage i Soft Tone maja specjalny
wyglad i wzory. Styl drewna jest niezmienny.

Produkcje zakancza olejowanie przy zastosowaniu twardego oleju
woskowego i wykoniczenie przy pomocy ochronnego top-coatingu.

Do wyboru az 8 kolorow w poszczegélnych liniach produktowych.
PEFC, CE lub DOP, Cfl.S1, DIBt.

lekkie
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Masivni drevéné podlahy
Massivholzdiele

Pavimenti in legno massiccio
Podtogi drewniane z masywu

3vrstvé podlahy
3-Schicht Fertigparkett 1
Pavimentia 3 strati -
Podtogi 3-warstwowe

2vrstvé podlahy
2-Schicht Fertigparkett
Pavimentia 2 strati
Podtogi 2-warstwowe

tvrdym voskovym olejem.
0l endbehandelt.
n olio cera duro.

konczona twardym olejem woskowym.
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Antracid | Anthrazit | Anthracite Bridlicov | Schieferstein | Slate stone Li(.‘okplqd.ovi’r |'Schokolade | Dark chocolate

* Uhelnd | Steinkohle | Black coal

|

CREATIVE
| PROGRAE

.







i Orchidej| Dunkle Orchidee | Dark orchid
L

Hoblovana, kytovana,lehce kartac
Gehobelt, gekittet, leicht geblirs
Piallato, stuccato, spazzolato |
Heblowana, kitowana, lekko:
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Vzhled dreva | Holz-Stil | Aspetto del legne
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Products Test Room Joinery Products Testing Laboratory

; fssues
issues a

CERTIFICATE

No. ZSTV-11-002

CERTIFICATE
No. ZSTV-11-001

for the product

for the product oak floorboards Chateau naturel ~ OSMO Polyx oiled — topcoating

Massive Oiled Oak Flooring
(treated with Ecological Fire Retardant) applicant:
ESCO CZ PRODUCTION s.r.o.
Applicant Radomysl 267, 387 31 Radomy3l
ESCO CZ PRODUCTION s.r.o. Czech Repy
Radomy3l 267, 387 31 Radom) ‘Comp ID No: 26057654
Czech Republic
Company identifieation No. 26057654

Manufacturer: ESCO CZ PRODUCTION s.ro.
ESCO CZ PRODUCTION s.r.o. Radomy31 267, 387 31 Radomy3l
Radomy3] 267, 387 31 Radomysl Czech Republic
Czech Republic Comp ID No: 26057654
Company identification No. 26057654

The Joinery Products Testing Laboratory hereby certifies that:
With this Certificate, the STV Test Room certifies that: * at the sample compliance of the following features with the basic requirements of the
been found:
* With the product sample, it has identified compliance of the following properties with Standard of classification ca
the basic requirements of standards Reaction to fire CSN EN 13501-1+A1 | Class of reaction to fire Cs
[Value of smoke production | CSN EN 13501-1+A1__| Value of smoke production s

Property Classification standard Classification / value

Reaction to fire CSNEN 13501-1+A1 Reaction to fire class By
Smoke production value  CSN EN 13501-1+A1 Smoke production value s1

The certificate is produced on the basis of Protocol of testing No: FZZ109:0890 issued on 16
December 2010 AZL No: 1001 — Textilni zkusebn tistav. s.p.. Viclavski 6, 658 41 Bmo.
The Protocol is an integral part of the Certificate.
‘The Certificate is issued based on Test Report No. FZZ11/0302 that was issued on 28 April
2011 by AZL No. 1001 - Textile Testing Institute, state enterprise, Véclavskd 6, 658 41 Brno.
Date of issue: 4% January 2011 /Joinery Prducis Testing
Valid until: 4" January 2016 oerat
stamp: CONSTRUCTION.JOINERY Mendel Universty
PRODUCTS TESTROOM in Bmo
Issuedon: 2 May 2011 N1 Ing. Marek PoliSek, Ph.D. Zal (illegible signature)
Valid un 2 May 2016 MgNDEL ERSITY STV Test Room Manager Ing. Marek Polisek, Ph.D.

INBR Head of Joinery Products Testing Laboratory
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Technicke specifikace | Techn

sche Spezifikationen | Specificazioni

Prosim proctéte si peclivé tento navod, pfi pfipadnych
reklamacich bude slouzit tyto technické specifikace vcetné
vieobecnych obchodnich podminek jako podklad pro jeji
zpracovani.

S objednavkou Esco produkti souhlasite s nasledujicimi
technickymi specifikacemi.

1. Druh dreva

Firma Esco vyrabi vysoce kvalitni masivni prkna a vicevrstvé
dubové podlahy z evropského dubu. Stejné jako ESCO tak
i kazdy nas dodavatel je PEFC certifikovan a/nebo majitelem
CE-certifikatu, FSC-certifikatu, DiBT certifikatu.

Vlhkost vyrobkd je v rozmezi 9% + 2% u masivnich podlah,
u vrstvenych podlah je to potom 8% + 2%. Dub je pfirodni
material. Pivod dubu ovliviiuje barevnostni rozdily hotového
vyrobku a nelze se jim vyvarovat. Pfi aplikaci specialnich
povrchovych Gprav ve spojeni se vzhledem dreva a barvy Esco
prinasi atmosféru, kterou jste si vysnili.

2. Kontrola kvality

Vsechny nase produkty podléhaji béhem vyrobniho procesu
neustalé kontrole.

Material je pribézné kontrolovan od pfijmu na sklad az
po expedici hotovych podlah.

Evropsky dub obsahuje pfirodni barevnosti, které jsou dany
pfirozenym rlistem stromu, a tudiz se musi akceptovat a to
napfic vSemi Esco vzhledy dreva.

Vsechny vyrobky jsou 100 % certifikované a vyrobni haly
jsou 100 % aklimatizované, tak, abychom zajistili co nejvyssi
moznou jakost.

3.Vzhled dreva

Z 9 vyrobki jsou 4 dostupné v nize uvedenych vzhledech. Nize
uvedené vzhledy dfeva jsou specialni tfidéni jedinecné pro
ESCO produkty. Popis vzhledi je voditkem s jistou toleranci,
jelikoz vyrobek musi byt vniman jako celek.

Vyrobky, které jsou dostupné v nize uvedenych vzhledech,
jsou: Chateau, Kolonial, Pelgrim a Harfa.

ELEGANCE

Drobnd ocka

Bez béle

Z4dny hmyz a vady vzniklé hoblovanim

Prirodni barevnosti a Zivé strukturalni rozdily jsou povoleny
SUPERB

Mirné rustikalni vzhled.

Malé otevrené a tmelené suky jsou povoleny

Uzavrené zdravé suky jsou povoleny

Bez béle

Z4dny hmyz a vady vzniklé hoblovanim

Prirodni barevnosti a zivé strukturalni rozdily jsou povoleny

Crassic
Rustikalnéjsi vzhled
Jako Superb plus kulaté oteviené a tmelené suky do cca. +
40mm
Krizové suky tmelené do cca. + 90 mm
Uzavrené zdravé suky jsou povoleny
V zésadé bez béle.
Prirodni barevnosti a zivé strukturalni rozdily jsou povoleny.
n Vétsi hnédé zabéhy povoleny.
ORIGINAL
» Smés vzhledu Classic, Superb s rustikalnim designem

Po hoblovani jsou vyrobky rucné tridény, i pres kontrolu se
mohou v dané tridé objevit prvky jiné kvalitativni tfidy - max
5%. Prkna dodavame v radialnim i tangencialnim fezu, to
muize ovlivnit rozmérové a tvarové zmény podlahy.

Vyrobky Bohemia, Moravia, Harfa Vintage, Karel IV. a Soft-
Tone maji specialnivzhled a design. Vzhled dreva je neménny.

4, Produkty

ESCO program momentalné nabizi 9 produktl, kdy kazdy
ma svij unikatni design, vzhled a Upravu. Tyto jedinecné
vlastnosti jsou dany vzhledem dreva, barvou, povrchovou
Upravou a prirodni charakteristikou dubu.

Kazdy vyrobek je reprezentovan pod svou vlastni identitou
a nese vlastni unikatni charakteristiku.

Nase jedinecné vyrobky jsou: Bohemia, Chateau, Moravia,
Kolonial, Harfa Vintage, Harfa, Pelgrim, Karel IV a Soft-Tone.

BoHEMIA

podlah. Velké suky a praskliny jsou vykytovany ekologickym
kytem a poté se podlahova prkna brousi a olejuji Polyx
tvrdym voskovym olejem. Bohemia se nabizi v 8 standardnich
barvach, ale je zde moznost vyuzit kreativni program
a napfiklad vybrat barvu i z jiné produktové rady.

Bohemia je specialné rustikalni podlaha - muze obsahovat
vétsi suky, praskliny a bél.

Esco vyrabi své produktové fady s jedinecnym vzhledem,
ktery je unikatni pro Esco vyrobky. U brousenych vyrobku
jsou to barevnostni rozdily, nepravidelnost a mira hladkosti
u brouseného povrchu. Tyto vlastnosti délaji Bohemii
a Chateau jedinecnymi svého druhu.

Esco nedoporucuje brousené vyrobky bez faze. V pfipadé,
ze si zakaznik preje Bohemii, nebo Chateau bez faze Esco
negarantuje pripadné vyskové rozdily, které se mohou objevit
pfi instalaci.

CHATEAU

Suky jsou vykytované specidlnim ekologickym kytem
a po brouseni ziskavaji hladky vzhled. Chateau je klasicky
vyrobek v nasi nabidce masivnich a vrstvenych podlah.
Esco ma sirokou $kalu Sifek, tlousték a nabizi nékolik kvalit.
Diky harmonii Esco odstin{i a tohoto klasického vyrobku je
podlaha Chateau vhodna do kazdé mistnosti. Vyrobek je
dostupny v kombinaci s moznosti vlastni Gpravy - kreativni
program a s kone¢nou povrchovou Gpravou Polyx tvrdym
voskovym olejem a Topcoatingem.

Povrchova Uprava na masivni a vrstvené podlaze je identicka,
tudiz brousené podlahy vrstvené maji stejnou charakteristiku
jako brousené podlahy masivni.

Esco vyrabi své produktové fady s jedinecnym vzhledem,
ktery je unikatni pro Esco vyrobky. U brousenych vyrobki
jsou to barevnostni rozdily, nepravidelnost a mira hladkosti
u brouseného povrchu. Tyto vlastnosti délaji Bohemii
a Chateau jedinecnymi svého druhu.

Esco nedoporucuje brousené vyrobky bez faze. V pripadé,
Ze si zakaznik preje Bohemii, nebo Chateau bez faze Esco
negarantuje pfipadné vyskové rozdily, které se mohou objevit
pfi instalaci.

Moravia

Moravia je opticky 3rozmérny vyrobek a to diky kombinaci
velmi rustikalniho dubu a kartacované povrchové Upravy.
Suky a trhliny jsou hloubéji v prkné a jsou kytované
ekologickym kytem. Moravia dodava vaSemu domovu novou
dimenzi. Vyrobek je dostupny v kombinaci s moznosti vlastni
tvorby a s konecnou povrchovou Upravou Polyx tvrdym
voskovym olejem a Topcoatingem.

Kartacovani u vyrobku Moravia a Kolonial ma urcitou
toleranci. Diky kartdcovani v kombinaci s Polyx tvrdym
voskovym olejem a topcoatingu se miize jevit tak, ze lesk
povrchu u téchto vyrobki je vyssi nez u vyrobkd brousenych.
Suky u kartacovanych vyrobki jsou po této povrchové Uipravé
hlubsi a dostavaji tak specialni 3D vzhled.

KoLoniaL

Po hoblovani jsou otevrené suky vykytované ekologickym
kytem. Kartacovani je povrchova Uprava, kterd dava
podlaze specialni vzhled, povrch je hrubsi. Kolonial neni tak
rustikalni jako Moravia a ve vzhledech Superb nebo Elegance
muze vytvaret velmi moderni vzhled. Vyrobek je dostupny
v kombinaci s moZnosti vlastni tvorby - kreativni program
a s konecnou povrchovou tpravou Polyx tvrdym voskovym
olejem a Topcoatingem.

KartaCovani u vyrobku Moravia a Kolonial ma urcitou
toleranci. Diky kartdcovani v kombinaci s Polyx tvrdym
voskovym olejem a topcoatingu se mize jevit, Ze lesk povrchu
u téchto vyrobkl je vyssi nez u vyrobkd brousenych. Suky
u kartacovanych vyrobkl jsou po této povrchové Upravé
hlubsi a dostavaji tak specialni 3D vzhled.

PELGRIM

Pelgrim je postarSena podlaha. Jiz 15 let je tento vyrobek
znamy po celé Evropé. Tato podlaha ma suky vyplnéné
specialnim kytem a poté je olejovana. Diky tomu podlaha
vypadd jako 100 let stara. Extra povrchova Uprava
s postarsenim nebo ru¢né srazenymi hranami pozvedne tento
stary vzhled. Je také dostupny v podobé stromecku a kazety.
Vyrobek je dostupny v kombinaci s moznosti vlastni tvorby -
kreativni program a s konecnou povrchovou Upravou Polyx

tvrdym voskovym olejem a Topcoatingem.

Pelgrim je kytovany specialnim ekologickym kytem. Tento
kyt, ktery je oxidativni, se postupem ¢asu propada do suku
a dava tim tomuto vyrobku jedinecny efekt staré podlahy.
Tento proces mize trvat 2-3 tydny. Barva kytu je neménna.
Diky specialni povrchové Upravé ma Pelgrim nepravidelné
zabarveny povrch a obsahuje ¢asti hladké i hrubé.

Harra

Podlaha ve stylu katrovaného designu. V kombinaci s riznymi
styly a barvami Harfa pfinasi mnoho emoci. Harfa je olejovana
Polyx tvrdym voskovym olejem vcetné ochranné vrstvy
Topcoatingu, tak aby kvalita, kterou od nas ocekavate byla
vzdy garantovana. Harfa - neuvéfitelna katrovana podlaha,
kterd pfinasi novou dimenzi.

HARFA VINTAGE

Harfa Vintage predstavuje starsi tvar Harfy. Prkna maji
specidlni vzhled a katrovani je zde zamérné vytvareno
nepravidelné, kdy misty maze i uplné chybét. Povrch mize
mit prvky hladké tak i kartd¢ované podlahy. Vintage barvy
jsou docileny v kombinaci mofidel a Polyx tvrdého voskového
oleje véetné Topcoatingu.
KareL IV

Karel IV. je nejexkluzivngjsi vyrobek firmy Esco. Zadna jina
podlaha nemiize byt srovnavana s Karlem IV. Jsou zde
viditelné stopy po fezani katrem a je z 90 % vyrabén ru¢né
zruénym femeslnikem. Tato povrchova Gprava dava kazdému
prknu exkluzivni vzhled a vyrobek je vlastné umélecké dilo.

V masivni podobé je Karel IV velmi extrémni (vyskové presahy
atd.), proto Esco doporucuje vzdy tyto jedinecné prvky
potencialnim zakaznikiim nazorné vysvétlit a ukazat, tak aby
se predeslo nedorozumeéni.

Povrch Karla IV. je rucné olejovan 3 vrstvami tvrdého
voskového oleje. Povrchova Uprava po pokladce je tedy
doporucena, ale neni nutna. Jelikoz se jednd o rucné
olejovanou podlahu Esco doporucuje, aby pfipadna udrzba
a Cisténi v prvnich 3 tydnech nebyly pfili$ intenzivni tak, aby
olej mél dostatecny cas plné vytvrdnout.

SofT ToNE

Néco Uplné jiného... to je Soft Tone emoce! ,Hebké jako
peri, vyrobeno specialné pro vas, tak aby jste se naladili
do uvolnéné atmosféry. Soft Tone ma svou vlastni identitu
a vzhled. Nabizené barvy jsou kombinaci ru¢niho moreni
a Polyx tvrdého voskového oleje véetné ochranné vrstvy
Topcoatingu. Vyrobek, ktery nevyzaduje dalsi Upravu
a snadno se udrzuje. Pouzivame transparentni olej, proto
prirodni zabarvenost dubu hraje vyznamnou roli v posuzovani
celkového vzhledu podlahy.

5. Délka

Esco vyrabi masivni prkna v napadajicich délkach.

Tloustka: 14mm a 20 mm:

= 60% je delsi nez 1700mm a 40% je v rozmezi 400mm
a1650mm.

» Maximalni délka prkna mize byt 2800 mm.

Fixni délky jsou mozné na zakladé poptavky.

Esco vyrabi vicevrstvé podlahy v napadajicich délkach.

Pri tloustce 12 mm, 15mm a 20 mm:

» 3vrstvé podlahy jsou maximalné ve 3 fixnich délkach,
tj. 1800-2400 mm. VSechny délky jsou baleny samostatné.

u 2vrstvé podlahy: 1200 mm - 2400 mm, max. 2400 mm

Fixni délky jsou mozné na zakladé poptavky.

6. Sitka

Na zékladé systému kupovani surového feziva se mlze

stat, Ze dorucena Sirka se isi od Sirky originalné objednané.

Informace o dodané Sifce se dozvite na potvrzeni objednavky.

Je nezbytné, aby 3vrstva a 2vrstva podlaha, tloustka 15mm

byla nabizena v Sitkach 175-190mm kdy jedna z Sifek bude

dodana. Je mozné si urcit preferencni Sirku a Esco ucini vse

proto, aby dand Sitka byla dorucena. Nicméné Esco nem(ize

toto garantovat. Dodana Sitka je znazornéna na potvrzeni

objednavky.

7. Faze

Nase vyrobky jsou standardné vyrabény s podélnou fazi.
Na prani zakaznika je mozné vyrobit fazi na vSech ctyrech
stranach. Prkna vyrabime i bez faze standardné v tridéni
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ORIGINAL. V pfipadé pozadavku na jiny vzhled dfeva vyrabime
prkna bez faze v sifce 170 mm u masivu, u vrstvenych podlah
je to na poptéavku.

Velikost faze zavisi na produktové fadé a rozmérech prken
Masiv

Hoblovany - Pelgrim
+2,0mm
Bohemia - Chateau
+1,7mm
Moravia - Kolonial
+1,8mm
Soft Tone - Harfa - Harfa Vintage
+1,6mm
Karel IV
+1,8mm

Vrstvené podlahy
Hoblovany - Pelgrim
+1,5mm (Sitka 155-190 mm)
+2,3mm (Sitka 225-245mm)
Bohemia - Chateau
+1,2mm (Sifka 155-190 mm)
+1,5mm (Sitka 225-245 mm)
Moravia - Kolonial
+1,3mm ($irka 155-190 mm)
+1,6mm (Sirka 225-245mm)
Soft Tone - Harfa - Harfa Vintage
+1,1mm (Sitka 155-190 mm)
+1,4mm (Sitka 225-245mm)
Karel IV
+1,3mm (Sirka 190 mm)

8. Tolerance

Tolerance v oblasti drazky a pera a na celnich stranéch je +
1mm, aby bylo mozné tyto prkna snadno polozit. Naslapna
vrstva u vicevrstvych podlah ma toleranci zavislou na pouzité
povrchové Upravé. U jednotlivych produktli je to potom
primérné nasledovné:

12/2,5mm
Chateau
+2,3mm -2,5mm pramér
Kolonial
+2,3mm - 2,5mm pramer
14/3mm
Chateau
+2,7mm - 3,0mm pramér

Kolonial
+2,7mm - 3,0mm prdmér

15/4mm
Bez povrchové Gpravy
+4,1mm - 3,8mm pramér
Bohemia - Chateau
+4,1mm - 3,6 mm pramer
Moravia - Kolonial - Sumava
+4,1mm - 3,6 mm pramer
Harfa - Harfa Vintage - Soft Tone
+4,1mm - 3,6mm pramér
Pelgrim
+4,1mm -3,8mm pramér
Karel IV
+4.2mm - 3,8mm prdmér

20/5mm
Bohemia - Chateau
+5,1mm - 4,6 mm pramér
Moravia - Kolonial - Sumava
+5,1mm - 4,6 mm primér
Pelgrim
+5,1mm - 4,8 mm pramer
Soft Tone
+5,1mm - 4,6 mm pramér

Celkova tloustka je garantovana dle CE normy.

9. Kytovani

U vyrobkil Bohemia, Moravia, Chateau, Kolonial, Harfa, Harfa
Vintage, Soft Tone a Karel IV je pouzivan ekologicky kyt, ktery
po dvou dnech plné vytvrdne. Nase postarSené produkty
Pelgrim jsou kytovany antickou ekologickou olejovou smési.
Tento kyt vytvrdne teprve po 14 dnech a po Case se mirné
propadne.

10. Brouseni
(BoHEMIA - CHATEAU)

Vsechny brousené vyrobky jsou pred brousenim hoblované.
Esco uzpusobilo své brouseni tak, aby urcity vzhled byl
vytvoren a byl neporovnatelny s jinymi znackami. Na zakladé
této skutecnosti maji brousené Esco vyrobky sviij jedinecny
vzhled. Nase vyrobky jsou brouseny do hrubosti 150. Urcité
prvky, které vznikaji pfi hoblovani, mohou byt patrné
i po prebrouseni. Tyto prvky cini brousené vyrobky firmy Esco
jedine¢nymi. Brouseni je téz vizualné ovlivnéno strukturou
a tvrdosti pouzivaného dubu.

11. Kartacovani/strukturovani

(KoLoNiaL — MoRravia — HarFA - HARFA VINTAGE -
Sort TonE - KageL IV)

Hloubka strukturovani zavisi na tvrdosti a strukture pouzitého
dubu. Tato skute¢nost ovlivni celkovy vzhled dodané podlahy.
Barevnostni rozdily diky témto skutecnostem mohou byt téz
patrny a nejsou predmétem reklamace.

12. Cpavkovani

Pfi ¢pavkovani je dano do ¢pavkové komory urcité mnozstvi
amoniaku, které reaguje s tfislovinou obsazenou v dubu.
Timto procesem dostavaji prkna tmavou barvu. Protoze
kazdé prkno obsahuje jiné mnozstvi tfislovin, neni mozné
zarucit zakaznikovi barevnostni jednotnost. Firma ESCO
¢pavkuje prkna pouze povrchové. Hloubka je mezi + 2mm.
Pfi dvojitém ¢pavkovani (¢pavek pronikne hloubéji do prkna)
vznikne lehce cervenocerny barevny odstin. Tyto barevné
odstiny ¢pavkovanych podlah nejsou diivodem k reklamaci.

13. Olejovani

Vsechny barevné varianty véetné vrchni ochranné vrstvy jsou
vytvrzovany pomoci UV zéreni. Vrchni vrstva ma tcel chranit
proti mechanickému poskozeni. Diky tomuto postupu jsou
nase prkna oznacovana jako hotovy vyrobek. Neni nutna
zadna dalsi tprava.

Karel IV je jediny vyrobek, ktery diky svému jedine¢nému
charakteru vyzaduje rucni olejovani a to v podobé 3 vrstev
tvrdého voskového oleje ESCO. Po instalaci, v pripadé vasi
volby, je mozné aplikovat ochranny olej. V prvnich trech
tydnech nedoporucujeme pouzivat vodu pfi Udrzbé rucné
olejované podlahy. Tyto 3 tydny je doba, kdy olej kompletné
vysycha a zlepsuji se jeho uzitné vlastnosti.

14, Doplrikova vyroba - truhlarstvi

Veskera nase doplikova vyroba ve smyslu truhlarskych
praci (tj. schody, podesty, schodové hrany atd.) jsou ru¢né
vyrabény a zpracovany. | kdyz Esco dél vse proto, aby dodané
dopliikové vyrobky byly co nejvice identické s dodanou
podlahou diky rucnimu zpracovani (povrchova uprava,
olejovani) a specifického feziva, ktery je pouzit na dopliikovou
vyrobu, se mohou vyskytnout urcité barevnostni rozdily
oproti dodané podlaze. Tyto skutec¢nosti musi byt pred
objednanim zvazeny.

15. Rozmérové zmény prken

Masivni dfevo pracuje v toleranci + 3%. To znamena, Ze pfi
zméné relativni vlhkosti a usporadani letokruhti se muze
meénit Sirka a délka prken. Nase prkna maji relativni vlhkost
9% +2%. To odpovida klimatu evropskych domacnosti.

V mistnosti, kde se podlaha poklada, by méla byt relativni
vlhkost vzduchu 45-65 %. Jestlize nemohou byt dodrzeny tyto
podminky, mUZe se stat, Ze po polozeni dojde k rozmérovym
zménam prken.

Mozné problémy pfi nevhodnych podminkach:

= Rozpinavost a srazlivost

u Prihyby (mohou byt az 1 mm na 50 mm)

» Praskliny

= Zkrouceni

16. Aklimatizace

Pred pokladkou by méla byt podlaha bezpodmine¢né 5-10
dnl v mistnosti, kde se bude pokladat. V mistnosti musi byt
ale klima, které bude pro dany prostor standardni.

17. Pokladka

Esco prkna jsou urcena pro plosnou pokladku. To znamena, ze
prkna je vhodné pokladat na beton (pfipadné vystérkovany)
lepenim nebo pokladat jako plovouci podlahy (pouze
v pfipadé vrstvenych podlah).

Pfi pokladce na rosty je nutné dbat na:

Rosty nesmi byt od sebe vzdaleny vice nez 40cm, aby se
zabranilo prohnuti prken (pouze v pfipadé masivnich podlah).
ESCO podlahy je mozné rychle a snadno pokladat, z toho
diivodu, Ze pfi vyrobé dbame na to, aby tolerance v oblasti
pero-drazka nebyly pfilis malé.

Pred pokladkou je nutné zboZzi zkontrolovat. Pripadné
zavady je nutné ihned reklamovat. Jakmile je podlaha
polozena, znamena to, Ze zakaznik takto dodanou podlahu
akceptuje.

Esco za zadnych okolnosti nebere zodpovédnost
za vhodnost podkladu, na ktery se dodana podlaha bude
pokladat.

18. Vzorky

Vzorky maji pouze orientacni charakter. Dodana podlaha
mize mit barevné odchylky oproti vzorku, i v koufovych
odstinech. Toto se neposuzuje jako vada, ale jako
charakteristicka vlastnost dreva. Pro vice informaci na Vami
zvoleny produkt, prosim kontaktujte nase obchodni oddélenti,
popfipadé oddéleni nasich obchodnich partnerd.

19. DUTCH DESING - EUROPEAN MADE

Firma ESCO zpracovava evropsky dub. Evropsky dub je
barevnostné relativné staly. Podlahy vyrabime ve vlastnim
zévodé z pouze evropskych material v Ceské republice. To
znamena, ze se jedna o CESKY VROBEK. Nase Esco exklusivni
vyrobky v masivu a ve vicevrstvém provedeni vypadaji
identicky.

20. Podlahové topeni

Vicevrstvé podlahy ESCO jsou vhodné pokladat na podlahové

topeni pfi dodrzeni nasledujicich podminek:

= Tepelna vodivost E12523;2000 3vrstva podlaha = 0,134
W/m. K

» Tepelna vodivost CSN EN 12664 2vrstva podlaha = 0,104
W/m. K

n Vlhkost vzduchu mezi 45-65 %

n Vlhkost dfeva mezi9+2%

u Zadné koberce

= Povrchova teplota drevéné podlahy nesmi presahnout
28°C

= Pfivodnim topeni nesmi teplota prekrocit 40 °C

» Podlaha se musi pomalu zahfivat (ndbéhovy diagram je
nutnosti)

Betonové podlahy musi byt suché (max. 2,5% CM -
gravimetricka metoda)

%CM: 0,85 % pro cementové potéry a 0,3 % pro potéry na bazi
siranu vapenatého (anhydrit)

Gravimetricky: 2,0 % pro cementové potéry a 0,3 % pro potéry
na bazi siranu vapenatého (anhydrit)

Podlahové topeni by mélo byt v testovacim provozu po dobu
21 dnl pred pokladkou Esco podlahy a to dle instruktaze
poskytnuté vyrobcem daného podlahového topeni (CSN
492120). U vodniho topeni by se teplota méla zvySovat kazdy
den 0 5°C, maximalné vsak do 35°C.

28 dnli po té, co byly betony dokonceny, vypne se podlahové

topeni a Esco vyrobky mohou byt polozeny. V zimnim obdobi

by podlahové topeni nemélo byt vypnuté, ale pouze snizené

na teplotu 15-18°C. Kdyz je Esco vyrobek instalovany v tomto

obdobi, tak udrzovat teplotu mezi 15-18°C po dobu 3 dni

a poté postupné teplotu zvysovat

= Musi byt pouzito vhodné lepidlo

» Podlaha se nesmi pokladat jako plovouci

= Je tfeba pocitat s uritymi rozmérovymi zménami - neni
predmétem pripadné reklamace

» Pri vlhkosti vzduchu pod 30% a nad 70% mluvime
o extrémnich rozdilech, produkt mize extrémné reagovat.

V pfipadé nedodrZeni vyse jmenovanych bodl se mize stat,

ze dojde k deformaci prken, prasklinam atd.

Pokladka masivnich prken na podlahové topeni je mozna

pouze v tloustce 14mm, aby se predeslo tvorbé vétich

spar. Spise ale doporucujeme na podlahové topeni pouzit

vicevrstvé podlahy.

21. Rady pro stavenisté

Esco doporucuje, aby podlaha nebyla polozena prili§ brzy,
kdy stale probihaji prace na daném objektu, kde podlahy
maji byt posléze polozeny, jelikoz podlaha mize byt znicena
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a znecisténa. Prach, probihajici prace a S$pina mohou

dodanou podlahu nenavratné poskodit. Prosim ujistéte se, ze

nasledujici podminky jsou splnény:

» Pokladejte podlahu pouze v pripadé, ze veskeré aktivity
na stavenisti jsou jiz ukonceny

n V pfipadé, Ze zde stale nékteré aktivity probihaji, chrante
svou podlahu a prikryjte ji

» V piipadé, Ze je podlaha prikrytd, tak nepouzivejte
podlahové topeni

» Po dokonceni vSech praci Esco doporucuje podlahu osetfit
dle udrzbové instruktaze, kterou doporucuje firma OSMO

Esco doporucuje pouzivat pouze OSMO produkty na drzbu
a cisténi. Jiné produkty firma Esco nedoporucuje a v pfipadé
pouziti jinych vyrobkl se nevztahuje garance na dodané
podlahy. Na podlahu Karel IV. to potom jsou produkty ESCO.

22. Projekty

Firma Esco pfi vétSich projektech nabizi podlaharim,
vedoucim projektu ¢i oddéleni Gdrzby osobni a profesionalni
podporu a $koleni na tdrzbu a ¢isténi Esco podlah.

Esco téz nabizi pro profesionaly zaskoleni na vyrobky Esco.
Pro vice informaci kontaktujte nase obchodni oddéleni.

23. Kreativni program

Esco nabizi kreativni program, ktery umoZnuje nasim
zékaznikim si vytvofit svoji vlastni vysnénou podlahu.
Mezi tyto extra povrchové nadstavby patfi napfiklad ru¢né
pilovana faze, postarseni, faze na celech, smokovani, fixni
délka, barvaz jiné kolekce atd. V nabidce jsou i dals$i moznosti,
v pfipadé zajmu prosim kontaktujte nase obchodni oddéleni.
24. Certifikaty

VSechny produkty jsou certifikovany nasledovné:

Allgemeine Deutsche Bauaufsichtliche Zulassing DiBT

TOV chain of Custody PEFC CSN EN 45011:1998 CFCS
1004:2006 Revision 3

Evropské CE Prohlaseni o vlastnostech CSN EN 13226
Tepelna vodivost EN 12523:2000
DIN 51130 angle till 35

Skluznost CSN EN 1339
Reakce na ohen Cfl.S1
Na pozadani u masivnich podlah: Reakce na ohen Bfl.S1

Technické specifikace ESCO masivnich a vicevrstvych
dubovych prken vcetné VSeobecnych obchodnich podminek
v Ceském jazyce jsou primarni a urcujici, jelikoz ESCO CZ
Production s.r.o. nema pfimy vliva moznost zpétné kontroly,
tj. urcit presnost a spravnost prelozenych technickych
specifikaci do jinych jazyka.

Bitte lesen Sie sich diese Werksinformation gut durch.
Haben Sie bitte Verstandnis, dass diese von ESCO, an Sie
libergebene technische Spezifikation ein wesentlicherer
Bestandteil unserer Geschaftsbedingungen darstellt und bei
Beanstandungen als Rechtsgrundlage zur Streitschlichtung/
Kldrung Anwendung findet. Beachten Sie bitte, dass unsere
Werksinformationen allen internationalen Normen im Rang
vorstehen.

Mit der Bestellung und dem Erhalt der Auftragsbestétigung

von ESCO  akzeptieren  Sie diese technischen
Werksspezifikationen.
1. Holzart

Die Firma ESCO produziert hochwertiges Schichtparkett und
Massiv-Landhausdielen aus europdischem Eichen-Rohholz.

ESCO liefert seine Massiv Produkte mit einer Holzfeuchte von 9
+29% und Schichtparkett 8 + 2 % laut internationalen Normen.
Um die speziellen Eigenschaften der ESCO Parkettboden
zu erhalten, wird das Rohmaterial zur Produktion der
ESCO Parkettbéden nicht nach Farbe und Ausrichtung der
Jahresringe sortiert, sondern nach den unterschiedlichen
Produktgruppen unseres Verkaufskatalogs. ESCO verkauft
daher nur unter der Bezeichnung: Laut Werksortierung und
Bemusterung des Herstellers ESCO.

Die speziellen Behandlungen und die Sortierung der
Eichendielen nach dem natiirlichen Wuchs des Baumes geben
unseren ESCO Produkten ihre einzigartige Ausstrahlung.
Jeder unserer Lieferanten tragt das CE-Leistungs- und
Erklarungszertifikat, PEFC und DiBT.

2. Qualitatskontrolle

Um eine gleichbleibende Qualitdt unserer Produkte
zu gewdhrleisten, haben wir beim Wareneingang und
wahrend des gesamten Produktionsprozesses verschiedene
Kontrollmechanismen eingebaut.

ESCO Holzboden werden aus natiirlich wachsendem
EICHENHOLZ - Rohstoff hergestellt. Aufgrund der Inhaltsstoffe
wie z. B. der Gerbsdure und der unterschiedlichen
Behandlungsarten wie z.B. durch die Holz-Raucherung,
kann es zu natiirlichen Farbunterschieden kommen, die die
Ausstrahlung der ESCO FuRbdden besonders hervorheben.
Derartige Besonderheiten der ESCO Produkte stellen keinen
wie auch immer gearteten Reklamationsgrund dar. Sollte
der Kunde spezielle Wiinsche und Anforderungen an unsere
Produkte wie z.B. eine Farbsortierung haben, muss er die
notwendigen Materialverschnitte von ca. 10 % entsprechend
erhdhen und den Parkettverleger auf diesen Sachverhalt
hinweisen.

Die gesamte ESCO Produktion st klimatisiert, ESCO garantiert,
dass die CE Richtlinien wie z.B. die Feuchtigkeitstoleranz
von 9 + 2 % bei Massiv und 8 + 2 % bei Schichtparkett beim
Verlassen unseres Werks in Tschechien eingehalten werden.

3. Holz-Stil

Ein Holz - Stilist eine Werksortierung von Esco um die Identitét
von ESCO Emotionen zu gewdhrleisten. Die Beschreibung des
Holz-Stils beinhaltet Richtlinien mit bestimmter Toleranz, die
fiir die Ausstrahlung der Emotion maRgebend sind.

Produkt Emotionen mit mehreren Stilen: Chateau, Kolonial,
Pelgrim und Harfa sind zu bekommen in Holz-Stil:

ELEGANZ

Nur Punkt-Aste. (Kombination astreine Dielen und Dielen
mit Punkasten - fast astfrei)

Kein Weiholz und Braunholz.

Keine Insekten und Hobelfehler.

Natirliche Farb- und lebhafte Strukturunterschiede sind
erlaubt.

Spiegel und unterschiedlicher Faserverlauf erlaubt.

SUPERB

Gespachtelte kleine Aste mit einem Durchmesser + 15mm
bis 20mm sind erlaubt.

Geschlossene, gesunde Aste + 25mm bis 50mm.

Kein Weiholz und Braunholz.

Keine Insekten und Hobelfehler.

Natirliche Farb- und lebhafte Strukturunterschiede sind
erlaubt.

Spiegel und unterschiedlicher Faserverlauf vereinzelt
erlaubt.

Cuassic

Wie Superb, aber auch mit runden gespachtelten Asten mit
einem Durchmesser bis + 40mm.

Geschlossene gesunde Aste.

Gespachtelte Kreuzdste mit einem Durchmesser bis +
90mm.

Etwas Weisholz ist erlaubt.

Spiegel und unterschiedlicher Faserverlauf vereinzelt
erlaubt.

ORIGINAL

Eine Mischung von Superb und Classic in einem rustikalen
Design, laut Werksortierung und Bemusterung des
Herstellers.

Diese Stile entstehen durch héandisches Sortierungen.
Trotz gewissenhafter Qualitdtskontrolle kénnen in einem
Holz-Stil bis zu 5 % eines anderen Holz-Stils enthalten
sein. Des Weiteren nehmen wir keinen Einfluss auf die
Ausrichtung der Jahrringe. Diese kann das natirliche
Quell- und Schwindverhalten des Holzes beeinflussen. Da
es keine einheitlichen Internationalen - Normierungen fiir
die Herstellung von Massiv-Landhausdielen gibt, liefern wir
ausschlieRlich laut Werksortierung und Bemusterung des
Herstellers. Die ESCO Produkte weichen in Lange, Breite und
Toleranzen von den internationalen Standardprodukten ab.

Die rustikalen Eichen-Landhausdielen sind Produkte, die auf
eine besondere Weise produziert werden und demzufolge die
spezielle ESCO-Optik enthalten. Produkt Emotionen Bohemia,
Moravia, Harfa Vintage, Karel IV, Soft-Tone haben einen
speziellen eigenen markanten Holz-Stil und Ausstrahlung und
sind nur zu bekommen in diesem einen Stil.

4. Emotionen - Produktgruppen

ESCO hat in seinem Verkaufsprogramm 9 Produktgruppen die
wir Emotionen nennen.

Jede Emotion hat seine eigene Ausstrahlung, die entstanden
ist durch die Kombination von Sortierung, Behandlungsart
und Olen. Alle Emotionen haben ein erkennbares Merkmal
mit der speziellen ESCO Identitat!

Die Emotionen sind: Bohemia - Chateau - Moravia - Kolonial
- Harfa Vintage - Harfa - Pelgrim - Karel IV - Soft Tone.

BoHEMIA

Bohemia bietet den lebendigsten Look in unserem Programm
an rustikalen Eichenbdden. Die Astlocher werden mit
einem okologischen Kitt gefillt und anschlieRend wird
die Oberfléche geschliffen. Die Kombination aus unserem
speziellen rustikalen Style und seiner sanften Oberflacheistin
vielen Farbvarianten erhéltlich. Oder Sie kombinieren unsere
Zusatzoptionen dazu um Ihren individuellen und mit Polyx
Hartwachsél behandelten Boden zu erhalten.

Bohemia ist eine rustikale Mischung, der Boden kann grofe
Aste, Risse und Splintholz enthalten.

Farbunterschiede, Schleifspuren und unterschiedliche
Rauheit gehéren zum speziellen Charme des Produkts.

Wir empfehlen diese geschliffenen Modelle nicht ohne Fase,
da dies technisch bedingt zu sichtbaren Hohenunterschieden
fihren kann.

CHATEAU

Ist technisch wie die Bohemia, hier kann aber der Holzstil ab
L,Original“ aufwérts frei ausgewahlt werden und somit auch
eine ruhige Optik gewdhlt werden.

Moravia

Unverwechselbar, lebendig und sehr beliebt! Und sehr
unempfindlich durch lhre hartere Oberflache.

Moravia erdffnet eine neue Dimension bei rustikalen
Eichenbdden. Die Astldcher werden mit einem 6kologischen
Kitt gefiillt und anschlieBend wird die Oberflache gebirstet.
Somit wird ein 3-D Look erreicht. Auch hier kdnnen Sie Ihre
Farbvariante und die Zusatzoptionen zu lhrem Wunschboden
zusammenstellen.

KoLoNIAL

Ist technisch wie die Moravia, hier kann aber der Holzstil ab
,Original“ aufwarts frei ausgewahlt werden und somit auch
eine ruhige Optik gewahlt werden.
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PELGRIM

Pelgrim ist durch seine spezielle, gealterte Optik sehr
beliebt in Europa seit iiber 15 Jahren! In einem speziellen
Prozess wird hier Holzkitt per Hand eingebracht, der ca.
2-3 Wochen zur Trocknung benétigt und dabei ein wenig
einsinkt, um diese spezielle Optik ,wie schon 100 Jahre alt*
zu erreichen. Spezielle Alterungsspuren durch kleine Macken
etc. verstérken dies.

HArFA

Hier ist die Sdgeoptik das Spezielle. Die Schnitte sind im
Abstand durch Zufall vorsichtig eingebracht und sehen tiefer
aus als sie sind. Auch hier sind viele Individualisierungen
moglich.

HarFA VINTAGE

Dies ist die gealterte Version der Harfa - diese ist in speziellen
Farbvarianten erhéltlich.

KareL IV

Die Karel IV ist etwas Besonderes in unserer Produktvielfalt.
Europdisches rustikales Holz wird ganz speziell von unseren
Tischlern handgealtert und handgedélt. Somit erhélt man eine
Optik, als ware diese Diele schon 300 Jahre in Benutzung.

Bei dieser Diele sollten auf jeden Fall groRere Muster
angefordert werden, um die spezielle Optik vorab zu sehen.

Die Oberflache wird 3 Mal handgedlt und kann nach der
Verlegung endgepflegt werden. In den ersten 3 Wochen sollte
diese Diele nicht zu intensiv geputzt werden, da das Ol noch
aushartet.

SoFT ToNE

Etwas ganz anderes...das ist die Soft Tone Optik! Vollig neue
Farben, die durch eine spezielle Oberflachenbehandlung und
eine zusatzliche Handbeizung erreicht werden. Die Oberflache
ist aber auch endbehandelt mit dem Polyx-Hartwachsal.

Die Farbe und Optik sind transparent, daher ist die natiirliche
Farbe des Holzes immer entscheidend fiir das Endergebnis.

5. Langen

Damit die Firma ESCO einheitliche Qualitatsstandards in den
Holz-Stilen gewahrleisten kann, produziert sie die Massiv-
Landhausdiele in fallenden Langen. Dies bedeutet, dass:

u Bei einer Stérke von 14 und 20mm 60 % der Dielen lénger
als 1700mm und 40 % der Dielen zwischen 400mmm und
1650mm sind.

= Die ldngste Diele kann jedoch max. 2800mm sein.

Fixldngen sind nur auf Anfrage erhaltlich; bitte kontaktieren
Sie hierfiir das Verkaufsteam.

Bei Fertigparkett haben wir auch fallende Langen. Diese
bedeutet, dass:

Bei einer Starke von 12mm, 15mm, 20mm:

» 3- Schicht max. Langen pro Lieferung zwischen 1800mm bis
2400mm, separat in Folie verpackt.

n 2- Schicht ist 80 % ldnger als 1800mm bis max. 2400mm

Fix-Langen sind immer nur auf Anfrage méglich und haben
aufgrund des schwierigeren Holz-Stils einen Mehrpreis pro
Quadratmeter. Daher informieren Sie sich bitte vorher bei der
Verkaufsabteilung der Firma ESCO.

6. Breiten

Unsere Produkte werden in verschieden Breiten produziert.
Das héngt davon ab, wie wir die Rohware von den Séagewerken
angeliefert bekommen. Daher kann es sein, dass die gelieferte
Ware um 5mm von der bestellten Ware abweichen kann.
Mit der Auftragsbestatigung wird diese Information an Sie
weitergeleitet.

Wichtig ist, die 3-Schicht und 2-Schicht Boden in Starke 15mm
werden immer zwischen 175 und 190mm Breite produziert, es
kann aber eine Wunschbreite angegeben werden, falls diese
lieferbar ist. Dies wird in der Bestellbestatigung aufgelistet.

7. Fase

Unsere Produkte werden standardméBig mit jeweils
zwei Ldngsfasen produziert. Diese verhindern, dass die
Léngskanten beschadigt werden. Diese Mikrofasen kénnen je
nach Wunsch aber auch vierseitig produziert werden.

Wenn ein Produkt ohne Fase bestellt wird, bedeutet
dies automatisch Holzstil Original. In den anderen Stilen
konnen wir nur die Breite 170mm in massiv liefern, bei den
Mehrschichtbdden auf Anfrage. Um die Verlegung so leicht
wie mdglich zu machen, sind alle Parkett und Landhausdielen

mit Nut und Feder rundum produziert. An den Kopfseiten
betragt die Toleranz der Nut und Feder Imm.
Massiv
Unbehandelt / Pelgrim
+2,0mm
Bohemia / Chateau
+1,7mm
Moravia / Kolonial
+1,8mm
Soft Tone / Harfa / Harfa Vintage
+1,6mm
Karel IV
+1,8mm

Schichtparkett
Unbehandelt / Pelgrim
+1,5mm (Breite 155-190mm)
+2,3mm (Breite 225-245mm)
Bohemia / Chateau
+1,2mm (Breite 155-190mm)
+1,5mm (Breite 225-245mm)
Moravia / Kolonial
+1,3mm (Breite 155-190mm)
+1,6mm (Breite 225-245mm)
Soft Tone / Harfa / Harfa Vintage
+1,1mm (Breite 155-190mm)
+1,4mm (Breite 225-245mm)
Karel IV
+1,3mm (Breite 190mm)

8. Toleranzen

Die Toleranzen fiir massive Produkte im Kopfbereich sind
ca. Imm um eine leichte Verlegung zu gewahrleisten. Die
Mehrschichtdielen haben diese Toleranzen je nach spezieller
Oberflichenbehandlung. Die durchschnittliche Dicke ist im
Folgenden aufgefiihrt:
12/2,5mm

Chateau

+2,3mm - 2,5mm durchschnittlich

Kolonial
+2,3mm - 2,5mm durchschnittlich

14/3mm
Chateau
+2,7mm - 3,0mm durchschnittlich
Kolonial
+2,7mm - 3,0mm durchschnittlich

15/4mm
Unbehandelt
+4,1mm - 3,8mm durchschnittlich
Bohemia/Chateau
+4,1mm - 3,6mm durchschnittlich

Moravia/Kolonial
+4,1mm - 3,6mm durchschnittlich

Harfa/Harfa Vintage/Soft Tone
+4,1mm - 3,6mm durchschnittlich
Pelgrim
+4,1mm - 3,8mm durchschnittlich

Karel IV
+4,2mm - 3,8mm durchschnittlich

20/5mm
Bohemia / Chateau
+5,1mm - 4,6mm durchschnittlich
Moravia / Kolonial
+5,1mm - 4,6mm durchschnittlich
Pelgrim
+5,1mm - 4,8mm durchschnittlich

Soft Tone
+5,1mm - 4,6mm durchschnittlich

Die Gesamtstarke wird garantiert, basierend auf dem CE
Konzept der Toleranzen.

9. Oberflachenkittung

Vor der Oberflaichenbehandlung werden die Esco-
Landhausdielen  gekittet. Dazu benutzen wir einen
6kologischen Kitt. Dieser hartet nach 2 Tagen vollstandig aus.
Bei den Produkten ,,Bohemia, Moravia, Chateau und Kolonial“
ist es moglich verschieden Farben auszusuchen (hell, dunkel
oder schwarz). Unsere gealterte Ware ,Pelgrim“ wird mit
einer antiken 6kologischen Olmischung gekittet. Dieser Kitt
hartet erst nach 14 Tagen vollstandig aus und sackt in dieser
Zeit ein wenig nach. Dies gibt dem FuRboden den Charme

vergangener Jahrhunderte.

10. Schleifen
(BoHEMIA | CHATEAU)

Emotionen Bohemia und Chateau werden geschliffen in 4
Schritten bis 150er Korn. Bei extremen Drehungen in der
Holzstruktur kénnen nach dem Schleifen noch Stellen
sichtbar sein, die sich durch das Ol hervorheben. Diese
geben den Emotionen Bohemia und Chateau eine spezielle
Ausstrahlung. Diese Ausstrahlung gehért zum Produkt und ist
kein Grund zur Beanstandung.

11. Biirsten

(KovoniaL [ Moravia [ Harra [ SorT ToNe [ HARFA VINTAGE [
KareL IV)

Die Intensitat des Biirstens hangt von der Struktur und der
Hérte des Holzes ab. Dies beeinflusst den Gesamteindruck des
Bodens. Auch Farbabstufungen konnen dadurch entstehen.
Dies zeigt die besondere Nattirlichkeit der ESCO Produkte.

12. Rauchern

Auf Wunsch konnen wir unsere Produkte auch rauchern.
Hierfiir benutzt die Firma ESCO Raucherkammern. Beim
Rauchern wird eine bestimmte Menge Ammoniak in die
Kammer gegeben. Die davor eingelagerten Eiche-Dielen
reagieren mit ihrer Gerbséure mit dem Ammoniak. Dadurch
erhalten die Landhausdielen ihr dunkles Aussehen. Da aber
in jeder Diele nie die gleiche Menge an Gerbsaure enthalten
sein kann, ist es auch moglich, dass nicht alle Dielen fiir einen
Kunden die gleiche Farbe haben. Die Firma ESCO rauchert
die Diele nur leicht an. Dabei betragt die Tiefe + 2mm. Bei
einer doppelt gerducherten Ware erscheint diese mit einem
leicht rotschwarzen Farbton, der die Eigenart der ESCO DIELE
hervorhebt. Der Parkettverleger oder der Endkunde ist darauf
hinzuweisen, dass bei der gerducherten Produktionsart
entsprechend der Farbverlauf sortiert werden muss, wenn ein
natiirliches Erscheinungsbild gewiinscht ist.

13. Hartwachsdl Oberflache

Die Firma ESCO besitzt OlstraRen, auf denen ausschlieRlich
Polyxdl aufgetragen wird. Hier werden nicht nur die
Farbvarianten aufgetragen, sondern auch die Topschicht
mittels UV-Strahlung ausgehértet. Die Topschicht hat den
Zweck den FuRboden zu schiitzen und schliefit die Oberflache
zu 90 % ab. Durch dieses Verfahren in Verbindung mit dem
Osmo Polyxdl sind unsere Dielen als ein fertiges Produkt zu
bezeichnen. Eine weitere Endpflege ist daher nicht mehr
notwendig.

Falls einmal Reparaturen an dem verlegten Boden
durchzufithren sind, konnen Sie diese leicht mit dem Hand-
Hartwachsoél erledigen.

Karel IV Emotionen sind behandelt mit Esco Hartwachs-Ol,
3 x handisch gedlt. Nach Verlegung ist eine Endpflege nicht
unbedingt notwendig aber wird geraten. Nach Verlegung der
Karel IV bitte 2-3 Wochen nur leicht pflegen und vorsichtig mit
Wasser sein.

Danach normale Pflege wie in Pflegeanleitung umschrieben.

14. Weitere Produkte

Alle Treppenkantenprofile, Treppenstufen etc. sind
handgemacht. ESCO versucht diese so gut wie mdglich an den
gewiinschten FuBboden anzupassen. Bei dieser speziellen
Fertigung sind Unterschiede zum passenden Boden mdglich
und missen akzeptiert werden.

15. Quell- und Schwindverhalten des Holzes

Holz besitzt die Eigenschaft sich in seiner Form zu verdndern,
das nennt man Schwinden und Quellen. Man erkennt die
Zustandsveranderungen an auffalligen Formveranderungen
des Holzes.

Massivholz ,arbeitet” innerhalb einer Toleranz vom + 3 %. Das
bedeutet, dass je nach Ausrichtung der Jahrringe die Starke
und Breite variieren kann.

Die ESCO Dielen haben eine relative Holzfeuchte von 9 %
+ 2 %. Das entspricht in etwa dem Klima in europaischen
Haushalten. Kénnen diese Bedingungen nicht vorausgesetzt
werden, so kann es sein, dass breitere Landhausdielen sich
optisch starker verandern als schmale Dielen.

Mégliche Probleme bei unsachgeméRen Voraussetzungen
sind:

» Quellen und Schwinden

» Schiisselung (Kann bis zu Imm auf 50mm betragen)
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» Trockenrisse
» Léngsseitige Verwindung (kann bis zu 4mm auf 1000mm
betragen).

16. Akklimatisieren

Vor dem Verlegen sollte die Ware 2-3 Tage in dem zu
verlegenden Raum gelagert werden. Esco geht davon
aus, dass wahrend der Akklimatisierung, keine Putz- oder
Malerarbeiten gemacht werden und alle Tiren auf der
Baustelle eingebaut wurden und die Raume beheizt werden.
Feuchte konnte die Parkettbdden extrem beeinflussen und zu
einem schadhaften Fugenbild des Parkettbodens fiihren.

17. Verlegung

Die ESCO-Landhausdiele und das ESCO-Parkett sind fiir
eine Flachverlegung geeignet. Das bedeutet, dass die Diele
und das Parkett auf dem Estrich sowohl verleimt als auch
schwimmend bzw. auf einen Blindboden genagelt verlegt
werden kann. Stand der Technik ist jedoch das Verkleben der
ESCO Dielen auf Estrich oder Trockenestrich.

Vor dem Verlegen ist die angelieferte Ware griindlich zu
kontrollieren. Eventuelle Schdden missen sofort reklamiert
werden. Wird der Parkettboden verlegt, so akzeptiert man
diesen auch.

Vor dem Verlegen muss darauf geachtet werden, dass man die
Dielen vorsortiert/mischt (Sortierung, Lénge, Jahresringe),
so dass man ein schones gleichméRiges Bild von rustikalen
Landhausdielen erhalt.

Aufgrund der geringfiigigen Toleranzen kann es vorkommen,
dass die Landhausdielen in der Rechtwinkligkeit eine
Differenz von + 0,3mm auf 50mm aufweisen. Dies muss beim
Verlegen der Ware beriicksichtigt werden

Die Firma ESCO iibernimmt keinerlei Haftung liber den
Zustand des Unterbodens (Feuchtigkeit des Estrichs,
Verlegeumsténde, etc.).

Lassen Sie zur Sicherheit in einem Neubau immer eine
Feuchtigkeitsmessung des Estrichs durchfiihren (CM Karbon-
Messmethode, 0.4.).

18. Muster

Ein ESCO - Muster ist immer nur ein Beispiel, wie ein Teil des
fertig verlegten FuRbodens aussehen kann. Es ist natiirlich
nicht moglich alle Beispiele aus einem Holz-Stil in einem
Muster zu vereinen. Lassen Sie sich daher immer in einer
unserer Ausstellungen beraten.

Musterflachen kénnen mit der Zeit eine andere Farbe durch
Oxidation des Holzes bekommen als die neu angelieferte
Ware (Holz vergilbt, Olpigmente und Raucherung werden
weniger). Daher sollten auch unsere Muster immer mit Osmo-
Pflegemitteln behandelt werden. Bei gerducherter Ware
ist immer zu beachten, dass die Dielen heller oder dunkler
erscheinen kénnen.

Falls Muster alter als 2 Jahre sind, sollten diese immer mit
der neu angelieferten Ware verglichen werden, um zu groRe
Farbunterschiede zu vermeiden. Wenn es nétig sein sollte,

bestellen Sie bitte neue Muster.

19. Dutch Design - European made

Die ESCO CZ Produktion arbeitet mit hollandischem Design
und europaischer Qualitat. Alle Materialien kommen aus
Europa. Alle unsere Produkte kommen aus der Fabrik aus der
Tschechischen Republik.

Unsere Massivprodukte und unsere Mehrschichtprodukte
sind in Ihrer optischen Ausstrahlung nicht zu unterscheiden.

20. FuRbodenheizung

Unser ESCO-Fertigparkett ist auf einem Estrich mit
FuRbodenheizung verlegbar. Jedoch sollte dabei immer
beachtet werden, dass:

» Warmedurchgang E 12523;2000 3-Schicht 0,134 W/m.K

» Warmedurchgang CSN EN 12664 2-Schicht 0,104 W/m.K
Luftfeuchtigkeit zwischen 45 % - 65 %.

Holzfeuchte Massivdiele zwischen 9 % + 2 %, Holzfeuchte.
Keine Teppiche.

Die Oberflache des Estrichs nicht mehr als 28 Grad
aufweisen darf.

Bei einer Wasserheizung darf die Temperatur nicht mehr als
40 Grad aufweisen.

Der Boden muss langsam aufgeheizt
(Aufheizprotokoll ist unbedingt erforderlich).
Ein geeigneter Kleber verwendet wird.

Wenn eine FuBbodenheizung verwendet wird, darf der
Boden nicht schwimmend verlegt werden.

Bei einer zu starken Erwarmung des FuRbodens wird keine
Haftung Gibernommen.

Bei einer Luftfeuchtigkeit von unter 30 % und tber 70 %
kann es zu einer schadhaften Verformung der Dielenbéden
kommen.

werden

Werden diese vorgenannten Punkte nicht eingehalten so
kann es sein, dass Verformungen, Trockenrisse, Quellen und
Schwinden des Holzes, etc, entstehen kdnnen.

Eine Verlegung einer massiven Landhausdiele auf
FuRbodenheizung ist nur bei einer Starke von 14mm maglich.
Dabei ist aber zu akzeptieren, dass eine Fugenbildung,
Verformungen, Trockenrisse, Quellen und Schwinden
vorkommen kann.

ESCO empfiehlt eine Verlegung von massiven Landhausdielen
tber 14mm, nur vom Parketttischler, also dem
Parkettfachmann durchfiihren zu lassen.

21. Hinweise fiir Baustellen

ESCO empfiehlt den Boden nicht zu friih in der Bauphase
zu verlegen da der Boden sonst zu leicht beschadigt
oder verschmutzt werden kann. Staub, schwere Arbeiten
und Schmutz kann den Boden extrem beschédigen und
verschmutzen, da der Boden nicht fiir diese Anwendungen
gedacht ist.

Verlegen Sie den Boden erst, wenn alle anderen Arbeiten
die den Boden verschmutzen oder beschadigen kdnnten
erledigt sind.

» Falls dies nicht moglich ist, sollte der Boden abgedeckt
werden.

» Wahrend der Abdeckung darf die FuBbodenheizung nicht
betrieben werden.

» Nach Beendigung der Arbeiten und der Abdeckung
des Bodens sollte eine Reinigung nach Vorgaben des
Oberflachenherstellers vorgenommen werden.

Sollten diese Pflegeanleitungen und Produkte des
Oberflachenherstellers nicht verwendet werden, kann keine
Gewahrleistung und Garantie ibernommen werden.

22. Verlegeleitfaden und Unterstiitzung bei GroRpro-
jekten

ESCO bieten bei groReren Projekten die personliche
Unterstiitzung vor Ort an, bei dem die Verleger, Projektleiter
und das Pflegepersonal in die speziellen Erfordernisse
eingewiesen werden.

Des Weiteren bietet ESCO im Werk ein technisches Training fiir
alle an, die mit Einbau und Pflege der ESCO Produkte zu tun
haben. Bitte wenden Sie sich an das Verkaufsteam fiir weitere
Informationen.

23. Kreativ Programm

Das ESCO Kreativ Programm erméglicht unseren Kunden
Ihren individuellen Boden zu designen, dies erfolgt unter
anderem mittels handgeschrappten Fasen, Alterung,
4-Seitige Fase, Anrducherung, silberglanz, Fixldngen oder
Kombinationen von Farben. Die Mdglichkeiten sind schier
endlos, bitte kontaktieren Sie unser Verkaufsteam dazu.

24, Zertifizierungen
Alle Esco Emotionen sind folgendermaRen zertifiziert:
Allgemeine Deutsche Bauaufsichtliche Zulassing DiBT

TOV chain of Custody PEFC CSN EN 45011:1998 CFCS
1004:2006 Revision 3

European CE Leistungserklarung CSN EN 13226
Warmeleitféhigkeit EN 12523:2000

Rutschfestigkeit DIN 51130 Neigungswinkel 35 Grad
Rutschfestigkeit CSN EN 1339

Brandschutzklasse Cfl.S1

Auf Anfrage: Brandschutzklasse Bfl.S1

Die  Technischen  Spezifikationen und Allgemeinen
Geschéftsbedingungen fiir ESCO Mehrschichtparkett und
Massivdielen sind im Original in der tschechischen Sprache
und stehen in Ihrem rechtlichen Rang vor den Ubersetzungen,
da die ESCO CZ Production s.r.o. keinen direkten Einfluss und
auch nicht die Méglichkeit hat, die Genauigkeit und Prézision
der angebotenen Ubersetzungen in anderen Sprachen durch
Dritte zu priifen.

Leggere attentamente le istruzioni; in caso di reclami,
le presenti specifiche tecniche, comprese le condizioni
commerciali generali, serviranno da base per la loro evasione.

Ordinando prodotti Esco si acconsente alle specifiche
tecniche riportate di seguito.

1. Tipo di legno

L‘azienda Esco produce listoni masselli di alta qualita e
pavimenti multistrato in rovere europeo. Cosi come la
ESCO, ogni nostro fornitore & certificato PEFC e/o titolare di
certificato CE, FSC e/o DiBT.

L‘'umidita dei prodotti € pari al 9 % + 2 % per i pavimenti in
legno massello, per i pavimenti in laminato, invece, & pari
all'8 % + 2 %. Il rovere & un materiale naturale. L'origine del
rovere influisce sulle differenze di colore del prodotto finito

e non é possibile impedirne la comparsa. Applicando alla
superficie un trattamento speciale, in combinazione con
l‘aspetto del legno e del colore, Esco ¢ in grado di creare per
voi un‘atmosfera da sogno.

2. Controllo qualita

Durante il processo di produzione tutti i nostri prodotti sono
sottoposti a controlli costanti.

Il materiale  viene  controllato  costantemente:
dall‘accettazione in magazzino fino alla spedizione dei
pavimenti finiti.

Il rovere europeo presenta una varieta naturale di colori data
dalla crescita naturale dell‘albero, pertanto va accettato per
tutte le varianti di prodotti in legno Esco.

Tutti i prodotti sono certificati al 100 % e i capannoni della

fabbrica sono acclimatati al 100 %, in modo da garantire la
massima qualita possibile.

3. Aspetto del legno
Quattro dei nove prodotti sono disponibili nelle varianti
riportate in seguito. Le varianti di prodottiin legno riportate di
seguito rappresentano categorie speciali uniche peri prodotti
ESCO. La descrizione delle varianti & a puro titolo informativo,
in quanto il prodotto deve essere percepito nel suo insieme.
| prodotti disponibili nelle varianti riportate in seguito sono:
Chateau, Kolonial, Pelgrim e Harfa.

ELEGANCE
» Piccoli anelli di crescita
= Senzaalburno
= Nessun insetto e difetti causati da piallatura
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= Sono ammesse variazioni naturali di colore e vivide
differenze strutturali
SUPERB

n Aspetto leggermente rustico

= Sono ammessi piccoli nodi aperti e pieni

= Sono ammessi nodi chiusi sani

= Senza alburno

Nessun insetto e difetti causati da piallatura

Sono ammesse variazioni naturali dei colori e differenze

strutturali vivide

Crassic

Aspetto molto rustico

Simile al Superb, con nodi rotondi aperti e pieni fino a circa
+40 mm

Nodi trasversali pieni fino a circa + 90 mm

Sono ammessi nodi chiusi sani

In linea di principio senza alburno.

Sono ammesse variazioni naturali dei colori e differenze
strutturali vivide.

Sono ammesse grandi striature marroni.

ORIGINAL

Misto delle varianti Classic e Superb con design rustico

Dopo la piallatura, i prodotti sono classificati a mano;
nonostante il controllo & possibile che in una determinata
categoria compaiano elementi di un‘altra categoria di qualita
- max 5 %. Forniamo i listoni in sezione radiale e tangenziale,
questo puo influenzare le variazioni di dimensione e forma
del pavimento.

| prodotti Bohemia, Moravia, Harfa Vintage, Karel IV e Soft-
Tone hanno aspetto e design speciali. Laspetto del legno &
invariabile.

4. Prodotti

Il programma ESCO attualmente offre 9 prodotti, ognuno
dei quali dotato di un proprio design, aspetto e trattamento.
Queste proprieta uniche sono date dall‘aspetto del legno, dal
colore, dalle finiture e dalle caratteristiche naturali del rovere.

Ogni prodotto ha una sua propria identita ed é dotato di
proprie caratteristiche uniche.

| nostri prodotti unici sono: Bohemia, Chateau, Moravia,
Kolonial, Harfa Vintage, Harfa, Pelgrim, Karel IV e Soft-Tone.

BoHEMIA

Boemia ha |‘aspetto pili vivace fra i prodotti del programma di
pavimenti rustici. Le grandi crepe e i grandi nodi sono stuccati
con stucco ecologico, successivamente i listoni del pavimento
sono levigati e oliati con olio di cera dura Polyx. Bohemia &
disponibile in 8 colori standard, tuttavia e possibile usufruire
di un programma creativo e, ad esempio, scegliere un colore
appartenente a un‘altra linea di prodotti.

Bohemia & un pavimento particolarmente rustico: puo
contenere nodi, crepe e alburni pit grandi.

Esco produce la sua linea di prodotti con un aspetto unico
e specifico solo per i prodotti Esco. | prodotti levigati
presentano differenze di colore, irregolarita e un certo livello
di lucidita della superficie levigata. Queste proprieta rendono
Bohemia e Chateau prodotti unici nel loro genere.

Esco sconsiglia i prodotti levigati senza smarginatura. Nel
caso in cui un cliente richieda Bohemia o Chateau senza
smarginatura, Esco non garantisce gli eventuali dislivelli che
possono sorgere durante l‘installazione.

Chateau

I nodi sono stuccati con uno speciale stucco ecologico e
dopo la levigatura ottengono un aspetto liscio. Chateau € un
prodotto classico della nostra offerta di pavimenti in legno
massello e in laminato. Esco dispone di una vasta gamma
di larghezze, spessori e qualita. Grazie all‘armonia delle
sfumature Esco e di questo prodotto classico, il pavimento
Chateau € adatto a qualsiasi ambiente. Il prodotto &
disponibile in combinazioni con finiture personalizzabili:
offriamo un programma creativo con finitura tramite olio di
cera dura Polyx e rivestimento finale.

La finitura sui pavimenti in legno massello e in laminato &
identica, pertanto i pavimenti levigati in laminato hanno le
stesse caratteristiche dei pavimenti levigati in legno massello.

Esco produce la sua linea di prodotti con un aspetto unico e
peculiare per i prodotti Esco. | prodotti levigati presentano
differenze di colore, irregolarita e un certo livello di levigatezza

della superficie levigata. Queste proprieta rendono Bohemia
e Chateau prodotti unici nel loro genere.

Esco sconsiglia i prodotti levigati senza smarginatura. Nel
caso in cui un cliente richieda Bohemia o Chateau senza
smarginatura, Esco non garantisce gli eventuali dislivelli che
possono sorgere durante l‘installazione.

Moravia

Moravia € un prodotto otticamente tridimensionale, grazie
alla combinazione fra il rovere molto rustico e la finitura
spazzolata. Le crepe e i nodi sono pit profondi nel listone e
sono stuccati con stucco ecologico. Moravia conferisce alla
vostra casa una nuova dimensione. Il prodotto é disponibile
in combinazioni con creazioni personalizzabili e finitura
tramite olio di cera dura Polyx e rivestimento finale.

La spazzolatura dei prodotti Moravia e Kolonial ha una certa
tolleranza. Grazie alla spazzolatura combinata con l'olio
di cera dura Polyx e il rivestimento finale, questi prodotti
possono apparire pit lucidi rispetto ai prodotti levigati.
Dopo la suddetta finitura, i nodi dei prodotti spazzolati
sono pit profondi e ottengono quindi uno speciale aspetto
tridimensionale.

Kolonial

Dopo la piallatura, i nodi aperti sono stuccati con stucco
ecologico. La spazzolatura ¢ una finitura della superficie che
conferisce al pavimento un aspetto speciale, la superficie
€ pit ruvida. Kolonial non é tanto rustico quanto Moravia e
nelle varianti Elegance e Superb puo avere un aspetto molto
moderno. Il prodotto e disponibile in combinazioni con
creazioni personalizzabili: offriamo un programma creativo
con finitura tramite olio di cera dura Polyx e rivestimento
finale.

La spazzolatura dei prodotti Moravia e Kolonial ha una certa
tolleranza. Grazie alla spazzolatura combinata con l'olio
di cera dura Polyx e il rivestimento finale, questi prodotti
possono apparire pit lucidi rispetto ai prodotti levigati.
Dopo la suddetta finitura, i nodi dei prodotti spazzolati
sono pit profondi e ottengono quindi uno speciale aspetto
tridimensionale.

PELGRIM

Pelgrim & un pavimento dall‘aspetto antico. Questo prodotto
€ noto in tutta Europa da 15 anni. Questo pavimento presenta
nodi riempiti con stucco speciale e poi oliati. Per questo
motivo il pavimento sembra avere 100 anni. La finitura extra
con effetto di invecchiamento o i bordi smussati a mano
rafforzano ‘aspetto antico del pavimento. E disponibile anche
nella forma ,a spina di pesce” e ,,a quadrotti®. Il prodotto &
disponibile in combinazioni con creazioni personalizzabili:
offriamo un programma creativo con finitura tramite olio di
cera dura Polyx e rivestimento finale.

Pelgrim & stuccato con uno stucco speciale ecologico. Questo
stucco, che & ossidativo, nel corso del tempo affonda nel
nodo e quindi conferisce a questo prodotto un eccezionale
effetto di invecchiamento. Questo processo puo durare 2-3
settimane. Il colore dello stucco € invariabile. Grazie alla
speciale finitura, Pelgrim presenta una superficie con colore
irregolare e include parti lisce e ruvide.

HarFA

Il pavimento ha un design con effetto segato. In combinazione
con diversi stili e colori, Harfa regala tante emozioni. Harfa &
oliata con olio di cera dura Polyx e trattata con rivestimento
finale protettivo, in modo che la qualita che vi aspettate dai
nostri prodotti sia sempre garantita. Harfa: un pavimento
incredibile con effetto segato che conferisce una nuova
dimensione all‘ambiente.

HAaRFA VINTAGE

Harfa Vintage rappresenta la variante ,invecchiata“ di Harfa.
| listoni hanno un aspetto particolare e l‘effetto segato &
volutamente irregolare, in alcuni punti pud anche essere
assente del tutto. La superficie pud avere sia elementi
lisci sia spazzolati. | colori vintage sono ottenuti con una
combinazione di decapaggio e olio di cera dura Polyx
compreso il rivestimento finale.

KareL IV

Karel IV & il prodotto piu esclusivo dell‘azienda Esco. Nessun
altro pavimento puo essere paragonato a Karel IV. Ci sono
segni visibili del taglio di sega ed al 90 % é prodotto a mano
da esperti artigiani. Questa finitura conferisce a ogni listone
un aspetto esclusivo ed il prodotto € una vera e propria opera
d‘arte.

Nella versione in legno massello, Karel IV ha caratteristiche
estreme (dislivelli, ecc.), per questo motivo Esco consiglia
sempre di illustrare chiaramente e mostrare queste proprieta
uniche ai potenziali clienti, al fine di evitare malintesi.

La superficie di Karel IV € oliata a mano con 3 strati di olio
di cera dura. Si consiglia quindi la finitura dopo la posa,
anche se non & necessaria. Dal momento che si tratta di un
pavimento oliato a mano, Esco consiglia di eseguire eventuali
manutenzioni e pulizie nelle prime 3 settimane in modo non
troppo intenso, affinché l‘'olio abbia il tempo sufficiente per
indurirsi completamente.
SofT TonE

Qualcosa di completamente diverso...'emozione  Soft
Tone! ,Liscio“ come piume, fatto apposta per voi, in modo
da creare un‘atmosfera rilassata. Soft Tone ha una propria
identita e aspetto. | colori disponibili sono una combinazione
di decapaggio manuale e olio di cera dura Polyx, compreso
lo strato protettivo di rivestimento finale. Un prodotto che
non richiede ulteriori trattamenti e di facile manutenzione.
Usiamo olio trasparente, pertanto la colorazione naturale
del rovere svolge un ruolo importante nel valutare |‘aspetto
generale del pavimento.

5. Lunghezza
Esco produce listoni in legno massello in lunghezze tombanti.
Spessore: 14 mm e 20 mm:

n Il 60 % € piu lungo di 1700 mm e il 40 % & compreso
nell‘intervallo fra 400 mm e 1650 mm.

» Lalunghezza massima del listone € 2800 mm.

Le lunghezze fisse sono disponibili a richiesta.

Esco produce pavimenti multistrato in lunghezze tombanti.
In caso di spessore pari a 12 mm, 15 mm e 20 mm:

= | pavimenti a 3 strati sono disponibili al massimo in 3
lunghezze fisse, ossia 1800-2400 mm. Tutte le lunghezze
sono confezionate separatamente.

Pavimenti a 2 strati: 1200 mm - 2400 mm, max. 2400 mm

Le lunghezze fisse sono disponibili a richiesta.

6. Larghezza

In base al sistema di acquisto di legname grezzo, puo accadere
che la larghezza del materiale consegnato sia differente dalla
larghezza originariamente ordinata. Le informazioni sulla
larghezza del materiale consegnato sono riportate nella
conferma d‘ordine.

E essenziale che i pavimenti a 3 strati e a 2 strati, con spessore
di 15 mm, siano offerti con larghezze pari a 175-190 mm; il
materiale consegnato avra una delle larghezze offerte. E
possibile indicare la larghezza preferita ed Esco fara di tutto
affinché il materiale venga consegnato con tale larghezza.
Cid nonostante, Esco non pud garantire tale parametro.
La larghezza del materiale consegnato e riportata nella
conferma d‘ordine.

7. Smarginatura

| nostri prodotti sono normalmente realizzati con
smarginatura longitudinale. A richiesta del cliente € possibile
eseguire la smarginatura di tutti i quattro lati. | listoni sono
prodotti anche senza smarginatura nella categoria ORIGINAL.
Se desiderate un aspetto diverso del legno, in caso di legno
massello produciamo listoni senza smarginatura con
larghezza pari a 170 mm, in caso di pavimenti in laminato &
necessario richiederlo esplicitamente.

Le dimensioni della smarginatura dipendono dalla linea di
prodotti e dalle dimensioni dei listoni

Legno massello
Piallato - Pelgrim
+2,0mm
Bohemia - Chateau
+1,7mm
Moravia - Kolonial
+1,8mm
Soft Tone - Harfa - Harfa Vintage
+1,6 mm
Karel IV
+1,8mm
Pavimenti in laminato

Piallato - Pelgrim
+1,5mm (larghezza 155-190 mm)
+2,3mm (larghezza 225-245 mm)
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Bohemia - Chateau
+1,2 mm (larghezza 155-190 mm)
+1,5 mm (larghezza 225-245 mm)
Moravia - Kolonial
+1,3 mm (larghezza 155-190 mm)
+1,6 mm (larghezza 225-245 mm)
Soft Tone - Harfa - Harfa Vintage
+1,1 mm (larghezza 155-190 mm)
+1,4 mm (larghezza 225-245 mm)
Karel IV
+1,3 mm (larghezza 190 mm)

8. Tolleranza

La tolleranza nell‘ambito dell‘incastro maschio/femmina e sui
lati anteriori € di £ 1 mm, in modo che sia possibile posare
facilmente questi listoni. Lo strato di calpestio dei pavimenti
multistrato ha una tolleranza varia a seconda della finitura.
Per ogni prodotto vale in media quanto segue:

1

2/2,5mm
Chateau
+2,3mm -2,5mm in media
Kolonial
+2,3mm -2,5mm in media
14/3 mm
Chateau
+2,7mm - 3,0 mm in media
Kolonial
+2,7mm - 3,0 mm in media
15/4 mm
Senza finitura
+4,1 mm - 3,8 mm in media
Bohemia - Chateau
+4,1 mm - 3,6 mm in media
Moravia - Kolonial - Sumava
+4,1 mm - 3,6 mm in media
Harfa - Harfa Vintage - Soft Tone
+4,1 mm - 3,6 mm in media
Pelgrim
+4,1 mm - 3,8 mm in media
Karel IV
+4,2 mm - 3,8 mm in media

20/5mm
Bohemia - Chateau
+5,1 mm - 4,6 mm in media
Moravia - Kolonial - Sumava
+5,1 mm - 4,6 mm in media
Pelgrim
+5,1 mm - 4,8 mm in media
Soft Tone
+5,1 mm - 4,6 mm in media

Lo spessore complessivo € garantito ai sensi della norma CE.

9. Stuccatura

Per i prodotti Bohemia, Moravia, Chateau, Kolonial, Harfa,
Harfa Vintage, Soft Tone e Karel IV ¢ utilizzato uno stucco
ecologico che dopo due giorni si indurisce completamente. |
nostri prodotti con effetto ,.invecchiamento® (Pelgrim) sono
stuccati con una miscela di oli ecologica con effetto ,antico”.
Questo stucco si indurisce solo dopo 14 giorni e dopo un po*
di tempo affonda leggermente.

10. Levigatura (Bohemia - Chateau)

Tutti i prodotti levigati sono prima piallati. Esco ha adattato
la propria levigatura in modo che si crei un aspetto
impareggiabile dagli altri marchi. Di conseguenza, i prodotti
levigati Esco hanno un aspetto unico. | nostri prodotti sono
levigati fino ad una grossolanita di 150. Alcuni elementi che
sorgono durante la piallatura possono essere visibili anche
dopo la levigatura. Questi elementi rendono unici i prodotti
levigati dell'azienda Esco. La levigatura € visivamente
influenzata anche dalla struttura e dalla durezza del rovere
impiegato.

11. Spazzolatura/strutturazione

(KoLoNIAL - MoRaviA - HarrA - HARFA VINTAGE -
SorT TonE - KareL IV)

La profondita della strutturazione dipende dalla durezza e
dalla struttura del rovere utilizzato. Questa caratteristica
influisce sull‘aspetto generale del pavimento consegnato. Le
differenze di colore a causa di questi fattori possono essere
evidenti e non sono oggetto di reclamo.

12. Trattamento con ammoniaca

In caso di trattamento con ammoniaca, nella camera apposita
si pone una certa quantita di ammoniaca, che reagisce con i
tannini contenuti nel rovere. Grazie a questo processo i listoni
ottengono un colore scuro. Poiché ogni listone contiene
diverse quantita di tannini, non & possibile garantire al
cliente l‘uniformita della colorazione. L‘azienda ESCO tratta i
listoni con ammoniaca solo in superficie. La profondita e di
circa £ 2 mm. In caso di doppio trattamento con ammoniaca
(I'ammoniaca penetra pili in profondita nel listone) compare
una sfumatura leggermente rosso/nera. Queste sfumature
dei pavimenti sottoposti a trattamento con ammoniaca non
costituiscono motivo di reclamo.

13, Oliatura

Tutte le varianti di colore, compreso lo strato superiore
protettivo, sono indurite con radiazioni UV. Lo strato superiore
ha lo scopo di proteggere contro i danni meccanici. Grazie a
questa procedura i nostri listoni sono contrassegnati come
prodotti finiti. Non & necessario nessun altro trattamento.

Karel IV & [‘unico prodotto che, grazie al suo carattere unico,
richiede l‘oliatura manuale mediante 3 strati di olio di cera
dura ESCO. Dopo l‘installazione, se lo desiderate, & possibile
applicare un olio protettivo. Nelle prime tre settimane si
sconsiglia ‘uso di acqua in caso di manutenzione di pavimenti
oliati a mano. Durante le prime tre settimane, l‘olio si secca
completamente migliorando le proprie proprieta utili.

14, Produzione aggiuntiva - falegnameria

Tutta la nostra produzione aggiuntiva di falegnameria (scale,
pianerottoli, paragradini, ecc.) é realizzata e trattata a mano.
Sebbene Esco si sforzi di rendere i prodotti aggiuntivi il piu
possibile identici al pavimento consegnato, a causa del
trattamento manuale (finitura, oliatura) e al tipo di legname
specifico utilizzato per la produzione aggiuntiva, ci possono
essere alcune differenze di colorazione rispetto al pavimento
consegnato. Questi fatti devono essere presiin considerazione
prima di piazzare un ordine.

15. Variazioni dimensionali dei listoni

Illegno massello ha una tolleranza del + 3 %. Cio significa che,
in caso di variazione dell‘umidita relativa e della disposizione
degli anelli annuali, la larghezza e la lunghezza dei listoni
possono variare. | nostri listoni hanno un‘umidita relativa del
9% + 2 %. Cio corrisponde al clima delle case europee.

Nel vano in cui si posa il pavimento, l‘umidita relativa
dell‘aria dovrebbe essere del 45-65 %. Se non possono essere
rispettate queste condizioni, possono verificarsi variazioni
dimensionali dei listoni dopo la posa.

Possibili problemi in caso di condizioni avverse:

» Dilatabilita e restringibilita

» Flessioni (possono essere fino a 1 mm ogni 50 mm)
» Crepe

» Torsione

16. Acclimatamento

Prima della posa, il pavimento dovrebbe giacere per 5-10
giorni nel vano in cui sara posato. Nel vano, tuttavia, il clima
deve essere standard per il tipo di locale.

17. Posa

| listoni Esco sono destinati alla posa su superficie pronta.
Cio significa che i listoni vanno posati su calcestruzzo
(eventualmente ghiaiato) mediante incollaggio o come
pavimento galleggiante (solo nel caso dei pavimenti in
laminato).

In caso di posa su griglie & necessario prestare attenzione a
quanto segue:

Le griglie non devono essere distanti [‘una dall‘altra piu di
40 cm, per evitare la flessione dei listoni (solo nel caso dei
pavimenti in massello). | pavimenti ESCO possono essere
posati rapidamente e facilmente, in quanto durante la
produzione prestiamo attenzione affinché le tolleranze
nell‘incastro maschio/femmina non siano troppo basse.

Prima della posa & necessario controllare la merce. Gli
eventuali difetti vanno reclamati immediatamente. Una
volta che il pavimento é stato posato, si ritiene che il cliente
abbia accettato il pavimento cosi come é stato consegnato.

Esco non sara responsabile in nessun caso dell‘idoneita
della base su cui verra posato il pavimento consegnato.

18. Campioni

| campioni sono solo indicativi. Il pavimento consegnato puo
avere differenze di colore rispetto al campione, anche per
quanto riguarda le sfumature causate dall‘affumicazione.
Questo non é considerato un difetto, ma una caratteristica del
legno. Per ulteriori informazioni sul prodotto scelto, si prega
di contattare il nostro ufficio commerciale, eventualmente
l‘ufficio omologo dei nostri partner commerciali.

19. DUTCH DESIGN - EUROPEAN MADE

L‘azienda ESCO utilizza il rovere europeo. Il rovere europeo
ha una colorazione relativamente stabile. | pavimenti sono
realizzati nella nostra fabbrica utilizzando solo materiali
europei in Repubblica ceca. Cio significa che si tratta di un
PRODOTTO CECO. | nostri prodotti esclusivi Esco in legno
massello e in versione multistrato hanno un aspetto identico.

20. Riscaldamento a pavimento

| pavimenti multistrato ESCO vanno posati sul riscaldamento
a pavimento nelle seguenti condizioni:

» Conducibilita termica E12523:2000 - pavimento a 3 strati =
0,134 W/m. K

Conducibilita termica CSN EN 12664 - pavimento a 2 strati
=0,104 W/m. K

Umidita dell‘aria 45-65 %

Umidita del legno 9 £2 %

Nessun tappeto

La temperatura superficiale dei pavimenti in legno non
deve superare i 28 °C

= In caso diriscaldamento ad acqua, la temperatura non deve
superarei40°C

Il pavimento deve essere riscaldato lentamente (e
necessario un diagramma di avvio)

| pavimenti in calcestruzzo devono essere asciutti (max 2,5 %
CM - metodo gravimetrico)

%CM: 0,85 % per i massetti di cemento e 0,3 % per i massetti
di solfato di calcio (anidrite)

Gravimetrica: 2,0 % per i massetti di cemento e 0,3 % per i
massetti di solfato di calcio (anidrite)

Il riscaldamento a pavimento dovrebbe essere in regime
di prova per 21 giorni prima della posa del pavimento
Esco, seguendo le istruzioni fornite dal produttore del
riscaldamento a pavimento (CSN 492120). Per il riscaldamento
ad acqua, la temperatura dovrebbe essere aumentata ogni
giorno di 5 °C, fino a un massimo di 35 °C.

28 giorni dopo aver terminato i lavori con il calcestruzzo,

il riscaldamento a pavimento va spento e i prodotti Esco

possono essere posati. In inverno, il riscaldamento a

pavimento non deve essere spento, ma e necessario ridurre

la temperatura a 15-18 °C. Se il prodotto Esco viene installato

in questo periodo, mantenere la temperatura tra 15 e 18 °C

per 3 giorni, quindi aumentare gradualmente la temperatura

= Deve essere utilizzata una colla adatta

= |l pavimento non puo essere posato come galleggiante

» E necessario mettere in conto alcune variazioni
dimensionali che non sono oggetto di reclamo

= Se l‘umidita dell‘aria & inferiore al 30 % e superiore al 70 %,
si tratta di differenze estreme e il prodotto puo reagire in
maniera estrema

In caso di mancato rispetto dei punti precedenti, pud
verificarsi la deformazione dei listoni, possono comparire
crepe, ecc.

La posa di listoni in massello sul riscaldamento a pavimento &
possibile solo con uno spessore di 14 mm, per evitare di creare
interstizi troppo grandi. Consigliamo tuttavia di utilizzare
pavimenti multistrato sul riscaldamento a pavimento.

21. Consigli per i cantieri

Esco consiglia di non posare i pavimenti troppo presto,

ossia quando sono ancora in corso lavori nell‘edificio in cui i

pavimenti vanno posati, in quanto potrebbero essere distrutti

e macchiati. La polvere, lo sporco e i lavori in corso possono

danneggiare irreparabilmente il pavimento consegnato.

Si prega di verificare che siano soddisfatte le seguenti

condizioni:

» Posare il pavimento solo nel caso in cui tutte le attivita nel
cantiere siano terminate

= Nel caso in cui siano ancora in corso alcune attivita,
proteggere il pavimento e coprirlo

= Nel caso in cui il pavimento sia coperto, non utilizzare il
riscaldamento a pavimento
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= Dopo aver completato tutti i lavori, Esco consiglia di
trattare il pavimento secondo le istruzioni di manutenzione
raccomandate dalla societa OSMO

Esco consiglia di utilizzare solo prodotti OSMO per la
manutenzione e la pulizia. L'azienda Esco sconsiglia altri
prodotti e, nel caso siano utilizzati, la garanzia del pavimento
consegnato decade. Nel caso del pavimento Karel IV vanno
utilizzati prodotti ESCO.

22. Progetti

In caso di grandi progetti, l'azienda Esco offre ai pavimentisti,
ai responsabili di progetto e ai reparti di manutenzione
assistenza personale e professionale e corsi di formazione per
la manutenzione e la pulizia dei pavimenti Esco.

Esco offre ai professionisti anche corsi di formazione per i
prodotti Esco. Per maggiori informazioni contattare il nostro
ufficio commerciale.

23. Programma creativo

Esco offre un programma creativo che permette ai nostri
clienti di creare il pavimento dei loro sogni. Fra questi extra

trattamenti superficiali figurano, ad esempio, la smarginatura
a mano, linvecchiamento, la smarginatura anteriore,
l‘affumicazione, la lunghezza fissa, il colore di un‘altra
collezione, ecc. L'offerta presenta anche altre opzioni, in caso
di interesse contattare il nostro ufficio commerciale.

24, Certificati

Tutti i prodotti sono certificati come segue:

Allgemeine Deutsche Bauaufsichtliche Zulassing DiBT

TOV chain of Custody PEFC CSN EN 45011:1998 CFCS
1004:2006 Revision 3

Dichiarazione europea di prestazione CE CSN EN 13226
Conducibilita termica EN 12523:2000

DIN 51130 angle till 35

Scivolosita CSN EN 1339

Reazione al fuoco Cfl.S1

Arichiesta per i pavimenti in massello: Reazione al fuoco Bfl.
S1

Le specifiche tecniche dei listoni in massello e dei listoni
multistrato in rovere ESCO, comprese le Condizioni
commerciali generali in lingua ceca, sono prioritarie e
decisive, in quanto la ESCO CZ Production s.r.0. non ha alcuna
influenza diretta o possibilita di controllare e determinare la
precisione e la correttezza delle specifiche tecniche tradotte
in altre lingue.

Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji, w razie
ewentualnych reklamacji niniejsze specyfikacje techniczne
oraz ogblne warunki handlowe beda stuzy¢ jako podstawa ich
rozpatrywania.

Sktadajac zaméwienie na produkty Esco klient akceptuje
ponizsze specyfikacje techniczne.

1. Gatunek drewna

Firma Esco produkuje wysokiej jakosci masywne deski
i wielowarstwowe debowe deski z debu europejskiego.
Tak samo jak ESCO, réwniez kazdy nasz dostawca posiada
certyfikat PEFC i/lub jest posiadaczem certyfikatu CE, FSC,
DiBT.

Wilgotno$¢ wyroboéw miesci sie w granicach 9% + 2%
masywnych podtég, podtdég warstwowych 8% =+ 2%.
Dab jest naturalnym materiatem. Pochodzenie debu ma
wptyw na rdznice koloréw gotowego wyrobu, ktérych nie
mozna unikna¢. Po zastosowaniu specjalnych wykonczen
powierzchni w potaczeniu z wygladem drewna i koloru Esco
przynosi wymarzona atmosfere.

2. Kontrola jakosci

Wszystkie nasze produkty podlegaja w trakcie procesu
produkcji nieustannej kontroli.
Materiat jest na biezaco kontrolowany od przyjecia
do magazynu az po wysytke gotowych podtog.
Dab europejski ma naturalne kolory, ktére zaleza
od naturalnego wzrostu drzewa, dlatego musza by¢ one
zakceptowane w przypadku wszystkich wzoréw drewna Esco.
Wszystkie wyroby sa w 100% certyfikowane a hale
produkeyjne s3 w 100% klimatyzowane, abysmy zapewnili
maksymalng mozliwa jakos¢.
3. Wyglad drewna
Z 9 wyrobow 4 sa dostepne w podanych ponizej wzorach.
Podane ponizej wzory drewna sg specjalnie sortowane. Opis
wzoréw cechuje okreslona tolerancja, poniewaz wyrob musi
by¢ postrzegany jako catos¢.
Wyroby, ktore sa dostepne w podanych ponizej wzorach, sa
nastepujace: Chateau, Kolonial, Pelgrim i Harfa.
ELEGANCE
= Drobne oczka
» Bezbielu
» Bezowadow i wad z heblowania
» S3 dopuszczalne naturalne roznice zabarwienia i zywe
réznice strukturalne

SuPERB

Nieco rustykalny wyglad.

Dopuszczalne mate otwarte i kitowane seki

Dopuszczalne zdrowe zamkniete seki

Bez bielu

Bez owadéw i wad z heblowania

Sa dopuszczalne naturalne rdéznice zabarwienia i zywe
roznice strukturalne

Cuassic

Rustykalny wyglad

Jak Superb plus okragte otwarte i kitowane seki do
ok. £40mm

Seki krzyzowe kitowane do ok. £ 90 mm

Dopuszczalne zdrowe zamkniete seki

W zasadzie bez bielu.

Dopuszczalne naturalne réznice zabarwienia i zywe réznice
strukturalne

Dopuszczalne zewnetrzne brazowe zakorki.

ORIGINAL
Mieszanka wzoréw Classic, Superb z rustykalnym designem

Po heblowaniu wyroby sg sortowane recznie, pomimo kontroli
w danej klasie moga pojawic sie elementy innej klasy jakosci
- maks. 5%. Deski dostarczamy ciete promieniowo i stycznie,
co moze mie¢ wptyw na zmiany wymiaréw i ksztattu podtogi.
Wyroby Bohemia, Moravia, Harfa Vintage, Karel IV. i Soft-
Tone maja specjalny wyglad i design. Wyglad drewna jest
niezmienny.

4. Produkty

Program ESCO obecnie oferuje 9 produktow, kazdy z nich ma
swoj unikatowy design, wyglad i wykonczenie. Te unikatowe
wtasciwosci wynikaja z wygladu drewna, koloru, wykoriczenia
powierzchni i naturalnej charakterystyki debu.

Kazdy wyréb posiada swoja specyficzna tozsamos¢ i wtasna
unikatowa charakterystyke.

Nasze unikatowe wyroby: Bohemia, Chateau, Moravia,
Kolonial, Harfa Vintage, Harfa, Pelgrim, Karel IV i Soft-Tone.

BoHEMIA

Bohemia ma najbardziej zywy wyglad w programie podtég
rustykalnych. Duze seki i pekniecia sa kitowane ekologicznym
kitem a nastepnie deski podtogowe sg szlifowane i nasycone
olejem Polyx - twardym olejem woskowym. Bohemia jest
oferowana w 8 standardowych kolorach, ale w tym przypadku
mozna skorzysta¢ z programu kreatywnego i na przyktad
dobra¢ kolor z innej rodziny produktow.

Bohemia to specjalnie rustykalna podtoga - moze zawiera¢
wieksze seki, pekniecia i biel.

Esco produkuje swoje rodziny produktéw o unikatowym
wygladzie, charakterystycznym tylko dla wyrobéw Esco. W
przypadku wyrobow szlifowanych sg to réznice zabarwienia,
nieregularnos¢ i stopien gtadkosci szlifowanej powierzchni.
Te wtasciwosci czynig Bohemie i Chateau wyjatkowymi w
swoim rodzaju.

Esco nie zaleca szlifowanych wyrobow bez fasetowania. Jezeli
klient zyczy sobie Bohemii lub Chateau bez fasetowania,
Esco nie gwarantuje réznic wysokosci, ktére moga wystapic¢
podczas instalacji.

CHATEAU

Seki sa kitowane specjalnym kitem ekologicznym
i po szlifowaniu uzyskuja gtadki wyglad. Chateau to klasyczny
wyréb w naszej ofercie masywnych i warstwowych podtog.
Esco oferuje szeroka skale szerokosci, grubosci oraz kilka
poziomoéw jakosci. Dzieki harmonii odcieni Esco i tego
klasycznego wyrobu podtoga Chateau nadaje sie do kazdego
pomieszczenia. Wyréb jest dostepny w kombinacji
z mozliwoscig wtasnego wykonczenia - program kreatywny
i z ostatecznym wykonczeniem powierzchni Polyx twardy,
olejem woskowym i Topcoatingiem.

Wykoriczenie powierzchni podtogi masywnej i warstwowej
jest identyczne, dlatego szlifowane podtogi warstwowe majg
taka sama charakterystyke, jak szlifowane podtogi masywne.

Esco produkuje swoje rodziny produktéw o unikatowym
wygladzie, charakterystycznym tylko dla wyrobéw Esco. W
przypadku wyrobdéw szlifowanych sg to réznice zabarwienia,
nieregularnos¢ i stopien gtadkosci szlifowanej powierzchni.
Te wtasciwosci czynig Bohemie i Chateau wyjatkowymi w
swoim rodzaju.

Esco nie zaleca szlifowanych wyrobow bez fasetowania. Jezeli
klient zyczy sobie Bohemii lub Chateau bez fasetowania,
Esco nie gwarantuje réznic wysokosci, ktére moga wystapic
podczas instalacji.

MoraviA

Moravia jest to optycznie wyréb trojwymiarowy dzieki
kombinacji bardzo rustykalnego debu i wykonczenia
powierzchni przez szczotkowanie. Seki i pekniecia sa
gtebiej w desce i sa kitowane ekologicznym kitem. Moravia
przynosi do domu nowy wymiar. Wyrdb jest dostepny w
kombinacji z mozliwoscig wtasnej twoérczosci z ostatecznym
wykonczeniem powierzchni Polyx twardy, olejem woskowym
i Topcoatingiem.

Szczotkowanie wyrobu Moravia i Kolonial ma okreslona
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tolerancje. Dzieki szczotkowaniu w kombinacji z Polyx
- twardym olejem woskowym i topcoatingiem moze
sie wydawac, ze potysk tych wyrobow jest wyzszy, niz
w przypadku wyrobéw szlifowanych. Seki na wyrobach
szczotkowanych sa po tym wykonczeniu powierzchni gtebsze
i uzyskuja w ten sposéb specjalny wyglad 3D.

KoLoniaL

Po heblowaniu otwarte seki s3 kitowane ekologicznym
kitem. Szczotkowanie jest to wykoniczenie powierzchni, ktére
nadaje podtodze specjalny wyglad, powierzchnia jest bardziej
chropowata. Kolonial nie jest tak rustykalny jak Moravia
i w wersjach Superb lub Elegance moze tworzy¢ bardzo
nowoczesny wyglad. Wyrdb jest dostepny w kombinacji
z mozliwoscig wtasnej tworczosci - program kreatywny
i z ostatecznym wykonczeniem powierzchni Polyx twardy,
olejem woskowym i Topcoatingiem.

Szczotkowanie wyrobu Moravia i Kolonial ma okreslong
tolerancje. Dzieki szczotkowaniu w kombinacji z Polyx
- twardym olejem woskowym i topcoatingiem moze
sie wydawac, ze potysk tych wyrobow jest wyzszy, niz
w przypadku wyroboéw szlifowanych. Seki na wyrobach
szczotkowanych sa po tym wykonczeniu powierzchni gtebsze
i uzyskuja w ten sposob specjalny wyglad 3D.
PELGRIM

Pelgrim jest to podtoga patynowana. Juz 15 lat ten wyréb
jest znany w catej Europie. Ta podtoga ma seki wypetnione
specjalnym kitem a nastepnie jest nasycana olejem.
Dzieki temu podtoga wyglada jak 100-letnia. Dodatkowe
wykonczenie powierzchni z patynowaniem lub recznym
fasetowaniem podkresla ten stary wyglad. Jest tez dostepny
w postaci jodetki i kasety. Wyrdb jest dostepny w kombinacji
z mozliwoscia wtasnej tworczosci - program kreatywny
i z ostatecznym wykoriczeniem powierzchni Polyx twardy,
olejem woskowym i Topcoatingiem.

Pelgrim jest kitowany specjalnym ekologicznym kitem. Ten
kit, ktory oksyduje, z czasem zapada sie do seka i nadaje w
ten sposob wyrobowi wyjatkowy efekt starej podtogi. Ten
proces moze trwac 2-3 tygodnie. Kolor kitu jest niezmienny.
Dzieki specjalnemu wykonczeniu powierzchni Pelgrim ma
nieregularnie zabarwiong powierzchnie i zawiera czesci
gtadkie i szorstkie.

Harra

Podtoga w stylu desek cietych poprzecznie pita. W kombinacji

z roznymi stylami i kolorami Harfa przynosi sporo emocji.

Harfa jest wykanczana twardym olejem woskowym Polyx oraz

warstwa ochronng Topcoatingu, aby jako$¢, ktorej oczekuje

klient, byta zawsze zagwarantowana. Harfa - niewiarygodna

podtoga z wzorem ciecia pita, ktora przynosi nowy wymiar.
HARFA VINTAGE

Harfa Vintage jest starszym rodzajem Harfy. Deski maja
specjalny wyglad a wzor ciecia pita jest tu celowo wykonany
nieregularnie, miejscami moze nie by¢ wcale widoczny.
Powierzchnia moze mie¢ miejsca gtadkie i miejsca z wzorem
podtogi szczotkowanej. Kolory Vintage uzyskuje sie poprzez
kombinacje bejc i twardego oleju woskowego Polyx wraz
z Topcoatingiem.

KareL IV

Karel IV. jest to najbardziej ekskluzywny wyréb firmy Esco.
Zadna inna podtoga nie moze by¢ poréwnywana z Karlem IV.
Sa tu widoczne $lady ciecia pitg i jest w 90% produkowana
przez zrecznego rzemieslnika. To wykoriczenie powierzchni
nadaje kazdemu elementowi indywidualny wyglad, a wyréb
jest praktycznie dzietem sztuki.

W wersji z masywu Karel IV jest bardzo ekstremalny (r6zna
wysokos¢ desek itd.), dlatego Esco zaleca zawsze te
niepowtarzalne elementy pokazac i wyjasni¢, aby uniknac¢
ewentualnych nieporozumien.

Powierzchnia Karla IV. jest recznie naolejona twardym olejem
woskowym. Wykonczenie powierzchni po utozeniu jest zatem
zalecane, ale nie jest konieczne. Poniewaz chodzi o recznie
olejona podtoge, Esco zaleca, aby ewentualna konserwacja
i czyszczenie w ciggu pierwszych 3 tygodni nie byty zbyt
intensywne, aby olej miat dostatek czasu na catkowite
utwardzenie.

SoFT ToNE
Co$ zupetnie innego... to s3 emocje Soft Tone! ,Attasowo
gtadka, wyprodukowana specjalnie dla Ciebie, abys$ sie

pozytywnie nastroit. Soft Tone ma swoja wtasna tozsamos¢
i wyglad. Oferowane kolory s3 kombinacjg bejcowania

recznego i twardego oleju woskowego Polyx wraz z warstwg
ochronng Topcoatingu. Wyréb, ktéry nie wymaga dalszego
wykanczania i jest tatwy w utrzymaniu. Stosujemy bezbarwny
olej, dlatego naturalne zabarwienie debu odgrywa wazna role
w ocenie wygladu podtogi.

5. Dtugos¢

Esco produkuje deski zmasywu w réznych dtugosciach.
Grubos¢: 14mm i 20 mm:

u 60% jest dtuzszych niz 1700mm a 40% jest w granicach
400 mm - 1650 mm.

» Maksymalna dtugos¢ deski moze wynosi¢ 2800 mm.
State dtugosci sa mozliwe na podstawie zapytania.

Esco produkuje podtogi wielowarstwowe w
dtugosciach.

roznych

0 grubosci 12mm, 15mm i 20 mm:

= podtogi trzywarstwowe s3 maksymalnie w 3 statych
dtugosciach, tzn. 1800-2400mm. Wszystkie dtugosci s
pakowane osobno.

» Podtogi dwuwarstwowe: 1200mm - 2400mm, maks.
2400mm

State dtugosci s mozliwe na podstawie zapytania.

6. Szerokos¢

Na podstawie systemu zakupu surowej tarcicy moze
sie zdarzy¢, ze dostarczona szeroko$¢ bedzie sie roézni¢
od pierwotnie zamowionej  szerokosci. Informacje
o dostarczane]j szerokosci s3 podawane w potwierdzeniu
zamoéwienia.

Jest niezbedne, aby podtoga trzywarstwowa i dwuwarstwowa
o grubosci 15mm byta oferowana w szeroko$ciach 175-
190mm, kiedy jedna z szerokosci zostanie dostarczona.
Mozna wybra¢ preferowana szerokos¢ i Esco zrobi wszystko,
aby dostarczy¢ dang szerokos¢. Tym nie mniej Esco nie moze
tego gwarantowac. Dostarczana szerokos¢ jest podawana w
potwierdzeniu zaméwienia.

7. Fasetowanie

Nasze wyroby sa standardowo produkowane z fasetowaniem
wzdtuznym. Na zyczenie klienta mozna wyprodukowac deski
fasetowany na wszystkich czterech bokach. Produkujemy tez
standardowo deski bez fasetowania w klasie ORIGINAL. W
razie zapotrzebowania na inny wyglad drewna produkujemy
deski bez fasetowania o szerokosci 170mm z masywu,
podtogi warstwowe na zapytanie.

Wielko$¢ fasetowania
iwymiarow desek

WES

Heblowany - Pelgrim
+2,0mm

Bohemia - Chateau
+1,7mm

Moravia - Kolonial
+1,8mm

Soft Tone - Harfa - Harfa Vintage
+1,6mm

Karel IV
+1,8mm

Podtogi warstwowe
Heblowany - Pelgrim
+1,5mm (szerokos¢ 155-190 mm)
+2,3mm (szeroko$¢ 225-245mm)
Bohemia - Chateau
+1,2mm (szeroko$¢ 155-190 mm)
+1,5mm (szeroko$¢ 225-245 mm)
Moravia - Kolonial
+1,3mm (szeroko$¢ 155-190 mm)
+1,6 mm (szeroko$¢ 225-245mm)
Soft Tone - Harfa - Harfa Vintage
+1,1mm (szeroko$¢ 155-190 mm)
+1,4mm (szeroko$¢ 225-245mm)
Karel IV
+1,3mm (szeroko$¢ 190 mm)

zalezy od rodziny produktow

8. Tolerancje

Tolerancje wpustu i pidra i na stronach czotowych wynoszg
+ 1mm, aby byto mozliwe tatwe potozenie tych desek.
Warstwa licowa podtég wielowarstwowych ma tolerancje
w zaleznosci od uzytego wykoriczenia powierzchni. Dla
poszczegdlnych produktéw sa $rednio nastepujace:

12/2,5mm
Chateau
+2,3mm - 2,5mm $rednio
Kolonial
+2,3mm - 2,5mm $rednio
14/3mm
Chateau
+2,7mm - 3,0mm srednio
Kolonial
+2,7mm - 3,0mm $rednio
15/4mm
Bez wykoriczenia powierzchni
+4,1mm - 3,8mm $rednio
Bohemia - Chateau
+4,1mm - 3,6 mm Srednio
Moravia - Kolonial - Sumava
+4,1mm - 3,6 mm Srednio
Harfa - Harfa Vintage - Soft Tone
+4,1mm - 3,6 mm $rednio
Pelgrim
+4,1mm - 3,8mm $rednio
Karel IV
+4,2mm - 3,8mm $rednio
20/5mm
Bohemia - Chateau
+5,1mm - 4,6 mm $rednio
Moravia - Kolonial - Sumava
+5,1mm - 4,6 mm Srednio
Pelgrim
+5,1mm - 4,8 mm srednio
Soft Tone
+5,1mm - 4,6 mm $rednio

Grubos¢ catkowita jest gwarantowana wedtug normy CE.

9. Kitowanie

Na wyroby Bohemia, Moravia, Chateau, Kolonial, Harfa,
Harfa Vintage, Soft Tone i Karel IV jest stosowany ekologiczny
kit, ktéry po dwoch dniach catkowicie stwardnieje. Nasze
produkty patynowane Pelgrim sa kitowane antyczng
ekologiczna mieszanka olejowa. Ten kit twardnieje dopiero
po 14 dniach i po jakims czasie troche osiadzie.

10. Szlifowanie
(BoHEMIA - CHATEAU)

Wszystkie wyroby szlifowane s3 przed szlifowaniem
heblowane. Esco stosuje metody szlifowania zapewniajace
potrzebny wyglad nieporéwnywalny z innymi markami.
Dlatego szlifowane wyroby Esco majg unikalny wyglad.
Nasze wyroby sa szlifowane na chropowato$¢ 150. Faktura
powierzchni powstajaca podczas heblowania moze by¢
widoczny réwniez po przeszlifowaniu. Takie miejsca czynia
wyroby firmy Esco wyjatkowymi. Na wynik szlifowania ma tez
wptyw struktura i twardo$¢ uzytego debu.

11. Szczotkowanie/strukturowanie

(KoLoniaL — Moravia — HarFA - HARFA VINTAGE -
SorT ToNE - KareL IV)

Gtebokos¢ strukturowania zalezy od twardosci i struktury
uzytego debu. To ma wptyw na wyglad korcowy dostarczonej
podtogi. Roznice zabarwienia z tego powodu moga by¢ tez
widoczne i nie moga by¢ przedmiotem reklamacji.

12. Amoniakowanie

Podczas amoniakowania do komory amoniakowej wktada
sig okreslong ilos¢ amoniaku, ktory reaguje z garbnikiem
zawartym w debie. W wyniku tego procesu deski uzyskuja
ciemny kolor. Poniewaz kazda deska zawiera inna
ilos¢ garbnikow, nie mozna zagwarantowac klientowi
jednolitego zabarwienia. Firma ESCO amoniakuje deski
tylko powierzchniowo. Gteboko$¢ wynosi + 2mm. W
wyniku podwojnego amoniakowania (amoniak przenika
gtebiej do deski) powstanie lekko czerwono-czarny odcien.
Te odcienie podtég amoniakowanych nie moga by¢
przedmiotem reklamacji.

13. Naolejanie

Wszystkie warianty koloréw wraz z wierzchnig warstwa
ochronng sa utwardzane promieniowaniem UV. Warstwa
wierzchnia ma na celu ochrone przed uszkodzeniem
mechanicznym. Dzieki temu nasze deski sa oznaczane jako
gotowy wyrob. Nie jest konieczne zadne dalsze wykanczanie




tecniche | Specyfikacje techniczne

PL

powierzchni.

Karel IV jest jedynym wyrobem, ktéry dzieki swojemu
wyjatkowemu charakterowi wymaga naolejania recznego
w postaci 3 warstw twardego oleju woskowego ESCO.
Po instalacji, w razie potrzeby, mozna aplikowac olej
ochronny. W ciaggu pierwszych trzech tygodni nie zalecamy
uzywania wody do utrzymania recznie naolejonej podtogi.
Te 3 tygodnie to czas, w ktorym olej catkowicie wysycha
i poprawiaja sie jego wtasciwosci uzytkowe.

14. Produkcja dodatkowa - stolarstwo

Wszelka nasza produkcja dodatkowa w zakresie prac
stolarskich (tj. schody, podesty, krawedzie schoddw, itd.)
sg produkowane i przetwarzane recznie. Pomimo, ze Esco
dba o tom, aby dostarczone wyroby dodatkowe byty jak
najbardziej identyczne z dostarczong podtoga, w wyniku
obrobki recznej (wykonczenie powierzchni, naolejanie)
i specyfik tarcicy uzytej do dodatkowej produkcji moga
wystapic réznice w zabarwieniu w poréwnaniu z dostarczong
podtoga. Tego typu okolicznosci trzeba rozwazy¢ przed
ztozeniem zaméwienia.

15. Zmiany wymiarowe desek

Drewno masywne pracuje w tolerancji + 3%. To znaczy, ze
przy zmianie wilgotnosci wzglednej i uktadu stojow moze
zmieniac sie szerokos¢ i dtugos¢ desek. Nasze deski maja
wilgotnos¢ wzgledng 9% + 2%. To odpowiada klimatowi
europejskich domow.

W pomieszczeniu, gdzie uktada sie podtoge, powinna by¢
wilgotnos¢ wzgledna powietrza 45-65%. Jezeli nie moga by¢
dotrzymane te warunki, moze sie zdarzy¢, ze po potozeniu
dojdzie do zmian wymiarowych desek.

Mozliwe problemy w razie niewtasciwych warunkéw:
» Rozszerzalnos¢ i skurczliwo$é

» Uginanie (moze by¢ do 1mm na 50 mm)

» Pekniecia

» Skrecenie

16. Aklimatyzacja

Przed utozeniem podtoga musi leze¢ bezwarunkowo
5-10 dni w pomieszczeniu, w ktérym bedzie uktadana. W
pomieszczeniu musi by¢ jednak klimat standardowy dla
danego pomieszczenia.

17. Uktadanie

Deski Esco sa przeznaczone do uktadania na réwna
powierzchnie. To znaczy, ze deski nalezy uktadac¢ na beton
(ewentualnie wyszpachlowany) na klej lub uktada¢ jako
podtoge ptywajaca (tylko w przypadku podtog warstwowych).
Uktadajac na ruszt nalezy dbac o nastepujace elementy:
Ruszty nie moga by¢ w wiekszej wzajemnej odlegtoéci niz
40cm, aby zapobiec uginaniu sie desek (tylko w przypadku
podtég masywnych). Podtogi ESCO mozna szybko i tatwo
uktadac, poniewaz w produkcji dbamy o to, aby tolerancje
pi6ra i wpustu nie byty zbyt mate.

Przed rozpoczeciem uktadania nalezy skontrolowac towar.
Ewentualne wady nalezy natychmiast reklamowac. Jak
tylko podtoga jest utozona, oznacza to, ze klient akceptuje
tak dostarczong podtoge.

Esco w zadnym wypadku nie odpowiada za przydatnos¢
podtoza, na ktore bedzie uktadana dostarczona podtoga.

18. Probki

Probki maja tylko charakter orientacyjny. Dostarczona
podtoga moze mie¢ odchytki zabarwienia w poréwnaniu
z probka, réwniez w odcieniach wedzonych. Tego typu
odchytki nie sa uznawane za wady, ale jako charakterystyczna

wtasciwos¢ drewna. W celu uzyskania wiecej informacji
o wybranym produkcie prosimy o kontakt z naszym dziatem
sprzedazy, ewentualnie z naszymi partnerami handlowymi.

19. DUTCH DESING - EUROPEAN MADE

Firma ESCO przetwarza dab europejski. Dab europejski
jest wzglednie staty pod wzgledem zabarwienia. Podtogi
produkujemy we wtasnym zaktadzie z wytacznie
europejskich materiatow, w Republice Czeskiej. To znaczy,
7e chodzi o CZESKI WYROB. Nasze ekskluzywne wyroby ESCO
wyprodukowane z masywu i wielowarstwowe wygladaja
identycznie.

20. Ogrzewanie podtogowe

= Podtogi wielowarstwowe ESCO moga by¢ uktadane

na ogrzewanie podtogowe przy zachowaniu nastepujacych

warunkow:

Przewodnos¢ cieplna E12523;2000 podtoga trzywarstwowa

=0,134 W/m. K

Przewodnos¢  cieplna CSN  EN

dwuwarstwowa = 0,104 W/m. K

Wilgotno$¢ powietrza w granicach 45-65%

Wilgotno$c drewna 9 +2%

Bez dywanéw

» Temperatura powierzchni drewnianej podtogi nie moze
przekroczy¢ 28 °C

» W razie ogrzewania cieptowodnego temperatura nie moze
przekroczyc¢ 40 °C

» Podtoga musi sie nagrzewa¢ powoli (jest konieczny
program uruchamiania ogrzewania)

12664  podtoga

Podtogi betonowe muszg by¢ suche (maks. 2,5% CM - metoda
grawimetryczna)

%CM: 0,85% dla wylewek cementowych i 0,3% dla wylewek
na bazie siarczanu wapnia (anhydryt)

Grawimetrycznie: 2,0% dla wylewek cementowych i 0,3% dla
wylewek na bazie siarczanu wapnia (anhydryt)

Ogrzewanie podtogowe powinno by¢ przetestowane
przez okres 21 dni przed utozeniem podtogi Esco wedtug
instrukcji dostarczonej przez producenta danego ogrzewania
podtogowego (CSN 492120). W przypadku ogrzewania
cieptowodnego temperatura powinna by¢ podwyzszana
codziennie 0 5°C, ale maksymalnie do 35°C.

28 dni po dokonczeniu betonu trzeba wytaczy¢ ogrzewanie

podtogowe i mozna uktadac wyroby Esco. W okresie ziimowym

ogrzewanie podtogowe nie powinno by¢ wytaczane, tylko

obnizana temperatura na 15-18°C. Jezeli wyréb Esco jest

instalowany w tym okresie, nalezy utrzymywac temperature

w zakresie 15-18°C przez okres 3 dni a nastepnie stopniowo

zwiekszac temperature

= Nalezy stosowac odpowiedni klej

» Podtogi nie wolno uktadac jako ptywajacej

» Trzeba sie liczy¢ z pewnymi zmianami wymiarowymi - nie
moga by¢ przedmiotem reklamacji

» Przy wilgotnosci powietrza ponizej 30% i powyzej
70% mowimy o ekstremalnych réznicach, produkt moze
ekstremalnie reagowac

W razie niedotrzymania powyzszych punktéw moze sie

zdarzy¢, ze dojdzie do deformacji desek, pekniec, itd.

Uktadanie masywnych desek na ogrzewanie podtogowe jest

mozliwy tylko w grubosci 14mm, aby unikna¢ tworzenia

wiekszych szczelin. Jednak raczej zalecamy stosowanie

na ogrzewanie podtogowe podtog wielowarstwowych.

21. Rady dotyczace budowy

Esco zaleca, aby podtoga nie byta uktadana za wczesnie, kiedy
wcigz przebiegaja prace na danym obiekcie, gdzie nastepnie

maja by¢ utozone podtogi, poniewaz podtoga moze zostac

zniszczona i zanieczyszczona. Pyt, przebiegajace prace i brud

moga nieodwracalnie uszkodzi¢ dostarczona podtoge. Nalezy

upewnic sie, ze s3 spetnione nastepujace warunki:

» Uktada¢ podtoge tylko wtedy, kiedy wszelkie prace
na budowie s3 juz zakoficzone

» Jezeli tu wciaz przebiegaja niektore prace, nalezy chroni¢
podtoge i przykry¢ ja

» Jezeli podtoga jest przykryta, nie nalezy uzywac ogrzewania
podtogowego

» Po  dokonczeniu  wszystkich prac Esco zaleca
przeprowadzenie konserwacji podtogi wedtug instrukcji,
ktora zaleca firma OSMO

Esco zaleca stosowanie wytacznie produktéow OSMO
do utrzymania i czyszczenia. Innych produktéw firma Esco nie
zaleca i w razie uzycia innych wyrobéw nie udziela gwarancji
na dostarczone podtogi. Na podtoge Karel IV. s3 to produkty
ESCO.

22. Projekty

Firma Esco w razie wiekszych projektéw oferuje firmom
instalujgcym  podtogi, kierownikom  projektéw  lub
konserwacji osobiste i profesjonalne wsparcie i szkolenia w
zakresie utrzymania i czyszczenia podtog Esco.

Esco oferuje rowniez dla profesjonalistow szkolenia w
zakresie wyrobow Esco. W celu uzyskania wiecej informacji
prosimy o kontakt z naszym dziatem handlowym.

23. Program kreatywny

Esco oferuje program kreatywny, ktéry umozliwia naszym
klientom  wytworzenie wtasnej wymarzonej podtogi.
Do tych ekstra wykonczen powierzchni nalezy na przyktad
fasetowanie reczne, patynowanie, fasetowanie czot desek,
wedzenie, stata dtugos¢, kolor z innej kolekdji, itd. W ofercie
s tez inne mozliwosci, w razie zainteresowanie prosimy
o kontakt z naszym dziatem handlowym.

24. Certyfikaty
Wszystkie produkty sa certyfikowane nastepujaco:
Allgemeine Deutsche Bauaufsichtliche Zulassing DiBT

TOV chain of Custody PEFC CSN EN 45011:1998 CFCS
1004:2006 Revision 3

Europejska Deklaracja CE o wtasciwosciach CSN EN 13226
Przewodnos¢ cieplna EN 12523:2000

DIN 51130 angle till 35

Slisko$¢ CSN EN 1339

Reakcja na ogien Cfl.S1

Na zyczenie w przypadku podtdg z masywu: Reakcja na ogien
Bfl.S1

Specyfikacje techniczne masywnych i wielowarstwowych
desek ESCO oraz Ogdlne warunki handlowe w jezyku czeskim
sg oryginalne i obowigzujace, poniewaz ESCO CZ Production
s.r.0. nie ma bezposredniego wptywu i mozliwosci kontroli,
tzn. oceny doktadnosci i prawidtowosci przettumaczonych
specyfikacji technicznych na inne jezyki.
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