Prirucka instalace podlah spolec¢nosti Forbo
Marmoleum® - pokladka

1. Podlahovina Marmoleum® je vyrobena tradi¢ni technologii z pfirodnich surovin, které jsou po promichani nalisoviny za vysokého tlaku na
nosnou vrstvu z jutové tkaniny. Marmoleum® ma charakteristické vlastnosti, které je nutno pfi kladeni respektovat.

. Ackoliv spole¢nost Forbo zarucuje, Ze se na jejich vyrobcich nevyznacuji zjevné viditelné vady, spole¢nost Forbo doporucuje, aby se zakaz-
nik a osoba, ktera vyrobek instaluje, b&hem instalace ujistili, Ze viechen materidl nenese Zadné zjevné fyzické vady. Pokud je v okamziku
instalace zaznamendna zjevna fyzicka vada, neméla by byt podlaha instalovana. VSimnéte si také, prosim, Ze nazloutld vrstva ze susici mist-
nosti je pfirozené se vyskytujici sou¢ast procesu suseni Inéného oleje v nasich podlahéach. Film je vyraznéjsi na podlahovych krytinach svét-
lejsich odstind, je-li viak vystaven svétlu, velmi rychle zmizi a plné vyniknou pravé barvy podlahoviny Marmoleum®. Proces trvd o néco
malo déle pii umélém svétle a zavisi na mnozstvi svétla.

Podlahovina Marmoleum® se lepi celoplo$né na normalizovany, tj. vyzkouSeny a odpovidajicim zplsobem pfipraveny podklad. Zv1asté je
tieba dbat na to, aby podklad byl isty, pevny, bez trhlin, rovny, hladky a suchy. Pfi zji§téni nedostatki je nutné pfistoupit k pfipravé pod-
kladu.
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3.1. Piiprava nevytapénych podkladi

Podklad mechanicky ocistit a vykonnym vysavacem dikladné vysat prach. Potom nanést vhodnou penetraci, napi. Forbo Primer 210 pro
cementovy a tekuty anhydritovy/kalcium sulfitovy potér. Na tekutém anhydritovém potéru nechat penetraci schnout miniméalné€ 24 hodin. Na
dobie vyschlou penetraci nasledné nanést podle naméhani vhodnou stérkovou hmotou v potiebné tloustce vrstvy, napt. Egaline 310 nebo
Egaline 320. Tekuté anhydritové potéry musi byt zasadné piebrouseny a vysaty, pokud nejsou vyrobcem predlozeny jinak znéjici predpisy.
Zbytkova vlhkost v potérech se urcuje méfenim CM pfistrojem.

Dovolené hodnoty zbytkové vihkosti dle DIN 18365 jsou u:

cementovych potéri: nejvice 2,0 CM %

anhydritovych / kalcium sulfitovych potéri: nejvice 0,5 CM %.

3.2. Piiprava vytapénych potéri

Vytapéné potéry musi byt ze strany stavby vécné a odborné vyhfaty a odstaveny dle diagramu ohfevu. Nejkratsi doba po zhotoveni potéru
do prvniho ohfivaciho cyklu ¢ini u kalcium sulfitovych tekutych potéri zpravidla 7 dni, u cementovych potéri 28 dnu. Prub&h vyhiati musi
byt proveden tak, aby byla zajisténa potfebna suchost potéru.

Jako dikaz provedeného suseni ohfevem slouZi zadavatelem piedloZeny, vyplnény a podepsany protokol.

Také u vytapénych potéri je potiebna zkouska zbytkové vlhkosti!

Dovolené hodnoty zbytkové vlhkosti vytdpénych potéri dle DIN 18365 jsou pro:

cementové potéry: nejvice 1,8 CM %

anhydritové / kalcium sulfatové potéry: nejvice 0,3 CM %.

Zasadné doporucujeme, aby kladeni materidlu Marmoleum® bylo provadéno na vystérkovany podklad!

3.3. Forbo Flooring Systems (Quick Fit System)

Jinou metodou pro vyrovnani pevnych podkladi je pouziti systému MDF. Je to konstrukce vyvinuté firmou Forbo Flooring Systems. MDF
podkladovy systém je idedlni variantou dpravy podkladu tam, kde nemuZe dojit k poskozeni piivodniho povrchu (parkety, dlazba atd.). MDF
podkladovy systém se skldda z piedlepené spodni desky MDF o tloustce 3,0 mm s rozméry 60x120 cm, na niZ se ve vazbé "na pul cihly"
umisti pfedlepend horni deska MDF o tloustce 4,0 mm s rozméry 60x120 cm. Vysledkem je hladky podklad.

Desky MDF je tieba klast se zachovanim dilatacni spary 6-10 mm od stény a dalSich pevnych pfekdazek. MDF podkladovy systém je vhod-
ny pro prostory s plochou maximalné 100m?, pficemz délka dlouhé strany smi byt maximalné 10m.

MDF podkladovy systém se zpracovana vzdy v kombinaci s pénou Foam PE a paskou Alutape. V piipadé, Ze MDF podkladovy systém se
klade v kombinaci s podlahovym vytapénim, je nutno konzultovat vhodnost pouZiti MDF systému s dodavatelem podlahového topeni.

V kazdém baleni MDF podkladového systému je podrobny navod na pokladku.

. Linoleum je lepeno prevazné disperznimi lepidly bez rozpoustédel nebo s malym obsahem rozpoustédel, napi. Elastocol 590 nebo Elastocol

690. Je nutno pouzivat jen lepidla, kterd jsou vyrobcem urfena pro Marmoleum® .Je tfeba pfesné dbat upozornéni na potfebné nanaSené

mnoZstvi piipadné druh zubové listy (B1; A2). Zubové listy ménit kazdych max. 100 m*

Pfed kladenim je nutno zkontrolovat podle Cisel Sarzi, zda linoleum pochazi z jedné vyrobni Sarze, aby nedoslo k odchylkdm barvy. Nikdy

nekombinujte v jedné mistnosti nebo vice mistnostech bez prahi rizné vyrobni SarZe roli. V pfipad€ zpracovani vice roli, musi byt role a jed-

notlivé pasy kladeny s ¢isly po sobé jdoucimi. Stitky z baleni peclivé uschovat. V piipadé, Ze na stavbu byly dodany jiz fezy materidlu Mar-
moleum®, tedy v neorigindlnim baleni z vyroby a bez vyrobnich stitki, uschovejte si pro pfipadnou reklamaci doklad o koupi a zaru¢ni letik

s ¢islem SarZe.Podlahovina Marmoleum® se skladuje zabalend v suchu na stojato s potfebnou dobou na aklimatizaci v prostorach, kde bude

materidl kladen. Teplota v prostoru musi byt pfitom nejméné 17 °C a relativni vlhkost vzduchu ne vice nez 75%.

Nikdy nenechat hrubé pfifezané pasy linolea lezet na podkladu delsi dobu nebo pies noc!

V prabéhu kladeni musi byt dodrzeny nasledujici klimatické podminky:

Teplota vzduchu a materidlu nejméné 17 °C, teplota podlahy nejméné 15 °C, relativni vlhkost vzduchu nejvice 75%, nejméné 40%

. Po rozbaleni roli v pofadi podle jejich Cisel, nasleduje hrubé pfifezani pasu s asi 5 - 10 cm piesahem na kazdy pas. Pfirodni linoleum se pred
nalepenim na délku smr§tuje a na $ifku roztahuje, proto jednotlivé pasy pfed kladenim pfemotejte dekorativni vrstvou smérem dovnitf. Pi pfi-
fezdvani a zafezdvini je nutno brit ohled na mozné rozmérové zmény, piedeviim ve spojich. Nezapomenout vzdy odfezat ob& hrany pasu
v Sifce cca 1,5 cm i kdyz pozdéji budou spoje utésnény tavnym dritem (hrany mizou byt deformovany skladovinim a jinou manipulaci).
Spoje by mély vést ve sméru dopadu denntho svétla. Mezi podlahovou krytinou a v§emi svislymi plochami, jako jsou stény, vestavény nédby-
tek atd., je tfeba nechat mezeru cca Imm, aby se zabranilo tvofeni bublin.

Po naneseni lepidla (zpravidla zubovéini B1) se polovina past postupné vtlaci do mokrého lepidlového loze, konce pasu se opatrné zpétné
prohnou kvuli odstranéni pnuti.

Je nutno dbét na dobré smoceni zad podlahové krytiny v lepidle, pfedeviim ve spojich. Pokud se pfekroci oteviend doba lepidla, miZe to vést
k nedostatecnému smoceni zad podlahoviny. Nesmi byt uzavien zadny vzduch pod podlahovinou. Pro dosazeni celoplosného smoceni zad
podhlahoviny je nutno cely povrch dobfe pfitlacit napf. korkovou deskou a nejlépe dodatecné také prevalcovat (doporucujeme vicedilny vélec
0 véize cca. 65 kg a §ifce cca. 40 cm). Toto provést, dokud lepilo je§té nezaschlo a je schopno lepit, zpravidla 10 - 20 minut po poloZeni, nebo
podle tdaje vyrobce lepidla. Nesmi byt uzavien zadny vzduch! Pfitlaceni a vdlcovani se provadi nejdiive na Sifku a potom na délku, aby bylo
mozno odstranit piipadny uzavieny vzduch. Duta mista, kterd je moZno zjistit poklepem a konce past znovu pfitlacit vyhlazovacim kladiv-
kem.

. Doporucujeme vzdy utésnit spary tavnym driatem Marmoweld pro Marmoleum® s naslednym o3etfenim spoji pfipravkem WeldFinish. Pfi
zatavovani spér je bezpodmine¢né nutné dodrzet vhodnou teplotu na svafovacim piistroji. Tuto prici je moZno provadét teprve po dostatec-
ném vytvrdnuti lepidla. Je proto nutno po poloZeni dodrZet ¢ekaci dobu nejméné 24 hodin, 1épe vSak 2 az 3 dny. Dbat na idaje vyrobce lepid-
la. Pokud je ¢ekaci doba s ohledem na podminky pfi tvrdnuti a schnuti pfili§ kratkd, miZze dojit ke snizeni lepivosti v prostoru $vii a tim ke
zvednuti okraju.

9. Po dokonéeni pokladky nutno provést zakladni udrzbu podlahové krytiny.
10.Dbejte na informace o pouZzivanych vyrobcich uvedenych v technickych listech.
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